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1. Objetivos

Este guia destina-se aos industriais do setor dos curtumes e as entidades que participam no
licenciamento industrial. O seu objetivo é sistematizar e resumir o conjunto de obrigacbes
legais que decorrem do exercicio da atividade de curtimenta e acabamento de peles,
relativamente ao licenciamento da atividade, ambiente, saude e seguranga no trabalho,

subprodutos animais e produtos derivados e seguranca dos alimentos.

Recomenda-se, como leitura complementar, o Guia da Industria Responsavel, o Guia do
Licenciamento Industrial® e o Guia de Boas Préticas Para o Setor dos Curtumes?. Sempre que

for pertinente serdo referidas fontes de informacao adicionais.

2. Enquadramento da atividade

De acordo com a classificacdo portuguesa das atividades econdmicas®, a atividade de
curtimenta e acabamento de peles é uma atividade econdmica que se integra na Seccdo
Industrias transformadoras, na Divisdo 15 Industria do couro e dos produtos do couro e na
Classe 1511 Curtimenta e acabamento de peles sem pelo e com pelo. Fazem parte desta classe

as seguintes 3 subclasses:

e 15111 Curtimenta e acabamento de peles sem pelo;
e 15112 Fabrica¢do de couro reconstituido;
e 15113 Curtimenta e acabamento de peles com pelo.

A montante e a jusante, esta atividade esta diretamente relacionada com outras, que geram
ou comercializam a matéria-prima que esta industria utiliza e que usam os seus produtos finais

como matérias-primas, tais como:

e A producdo animal (Grupo 014) e a atividade de abate de gado, que compreende
também a preparagdo de couros e peles em bruto, resultantes do abate (Subclasse
10110);

e O comércio por grosso de peles e couro (Subclasse 46240);

e Aindustria do vestuario (Divisdo 14) e a industria do calcado (Classe 1520);

e A fabricacdo de artigos de viagem e de uso pessoal, de marroquinaria, de correeiro e
de seleiro (Subclasse 15120).

! Disponiveis no portal do IAPMEI.
2 Disponivel no portal da AUSTRA.
3 CAE Rev. 3, estabelecido pelo Decreto-Lei n.2 381/2007, de 14 de novembro.


https://www.iapmei.pt/Paginas/Sistema-da-Industria-Responsavel-(SIR).aspx
https://austra.pt/documentos/documentacao/manual_boas_praticas_curtumes.pdf
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3. Enquadramento do setor

Os dados apresentados foram obtidos no portal do INE no dia 23/10/2019 e dizem respeito ao
periodo 2008-20174.

Em 2017 existiam 103 empresas de curtumes em Portugal, com a seguinte distribuicao

geografica:

O numero de empresas dedicadas a esta atividade tem vindo a diminuir nos ultimos anos, mas

essa diminuicdo verificou-se, sobretudo, no final da primeira década do século XXI.

NUT Il 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017
Norte 19 19 16 15 16 15 10 10 12 12
Centro 100 97 90 84 85 83 88 83 88 83
AML 2 1 1 0 1 1 0 0 2 4
Alentejo 5 5 5 4 5 6 6 5 5 3
Algarve 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Agores 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1
Madeira 1 1 1 0 0 0 0 0 0 0

Total nacional 127 123 113 103 107 105 104 98 107 103

4 0s dados do INE contém um n.2 de empresas superior ao indicado pela APIC (65 empresas em 2016).

CURTIMENTA € ACABAMENTO DE PELES - Guia de orientagao Pagina 4
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No entanto, o numero total de trabalhadores ao servico das empresas deste setor aumentou
16,1 % no periodo entre 2008 e 2017, assumindo o valor de 2365 trabalhadores em 2017.

N.2 de trabalhadores nas empresas de curtumes
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No mesmo periodo, o volume de negdcios cresceu 60,4%, tendo atingido o valor de 295,8
milhGes de euros em 2017. O periodo de maior crescimento deste indicador verificou-se entre
2009 e 2014, em que se verificaram crescimentos médios do volume de negdcios de quase
13% ao ano.

Volume de negdcios em milhGes €
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Relativamente as CAE, 95 empresas existentes em 2017 dedicam-se a atividade de curtimenta
e acabamento de peles sem pelo (CAE 15111) e 8 a de curtimenta e acabamento de peles com
pelo (CAE 15113), ndo havendo nenhuma que desenvolva a atividade de fabricacdo de couro
reconstituido (CAE 15112).

Numero de empresas de curtume por atividade (subclasse)
0

8

B Curtimenta e acabamento de peles sem pelo
M Fabricagdo de couro reconstituido

Curtimenta e acabamento de peles com pelo

CURTIMENTA € ACABAMENTO DE PELES - Guia de orientagao Pagina 5
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O SIR é o regime aplicavel a instalacdo e exploracdo dos estabelecimentos onde sdo exercidas

as atividades industriais, incluindo a de curtimenta e acabamento de peles.

O SIR foi aprovado pelo Decreto-Lei n.2 169/2012, de 1 de agosto e foi modificado pelo
Decreto-Lei n.2 165/2014, de 5 de novembro, Decreto-Lei n.2 73/2015, de 11 de maio,
Decreto-Lei n.2 120/2017, de 15 de setembro e Decreto-Lei n.2 39/2018, de 11 de junho. Foi
também publicada a Declara¢cdo de Retificagdo n.2 29/2015, em 15 de junho, onde foram
corrigidas as incorre¢8es constantes do Decreto-Lei n.2 73/2015, de 11 de maio. Este Decreto-
Lei alterou de modo significativo o SIR, incluindo a classificagdo dos estabelecimentos. Por essa

razao, o regime de licenciamento atual é por vezes designado de Novo SIR ou NSIR.
As seguintes portarias regulamentam aspetos especificos do SIR:

e Portaria n.2279/2015, de 14 de setembro - elementos instrutoérios;
e Portaria n.2 280/2015, de 15 de setembro - taxas;
e Portaria n.2 307/2015, de 24 de setembro - seguro de responsabilidade civil

extracontratual (aplicavel aos estabelecimentos do tipo 1 e 2).
4. Tipos de estabelecimentos industriais

Os estabelecimentos industriais sdo classificados, de acordo com o risco inerente a sua

atividade, nos tipos 1, 2 e 3, por ordem decrescente de risco.

Os estabelecimentos sao classificados no tipo 1 e 2 se a sua atividade for abrangida por algum

dos regimes previstos no artigo 11.2 do SIR.

Os critérios relativos ao enquadramento dos diferentes regimes ambientais (RJAIA, RIJPCIP,
RIPAG e RGGR) e do regime de NCV e NIl constam dos diplomas que regulamentam essas
matérias® e estdo vertidos nas questdes que fazem parte dos formulérios a que o industrial

tem de responder na plataforma SIR, quando dd inicio ao procedimento de licenciamento.

5> Ver Anexo 2, relativa a legislacdo referida neste guia.
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que se pretende instalar.

Nota: A classificagdo da tipologia dos estabelecimentos industriais decorre das respostas ao
conjunto de perguntas dindmicas que o sistema informdtico apresenta, em fun¢do dos critérios

legislativos, no pressuposto de que as respostas correspondem, com exatiddo, ao estabelecimento

5. Ciclo de vida dos estabelecimentos industriais

Desde a instalacdo até a cessacao da atividade, ocorrem habitualmente diversos eventos na

“vida” de um estabelecimento industrial, tal como ilustrado no diagrama abaixo. Esses eventos

podem carecer de um determinado procedimento administrativo.

O procedimento de licenciamento aplicavel a instalagdo de novos estabelecimentos industriais

depende da sua tipologia.

Descrigao breve

Numa primeira fase, o projeto de instalagdo é avaliado, sendo
emitido um titulo de instalagdo que autoriza a execugao do
projeto. Posteriormente, é realizada uma vistoria e emitido um
titulo de exploracdo, que autoriza a exploracdo da atividade.

Numa Unica fase, é avaliado o pedido de instalagdo e
exploragdo, sendo emitido um titulo de instalagdo e exploragao,
gue autoriza o industrial a executar o projeto e posteriormente

a explorar a atividade.

Tipologia Procedimento
1 Procedimento com
vistoria prévia
5 Procedimento sem
vistoria prévia
3 Mera comunicagdo
prévia

O operador comunica a atividade que vai exercer.

Tal como ocorre na instalacdo, as alteracdes dos estabelecimentos industriais podem estar

sujeitas a procedimento com vistoria prévia, procedimento sem vistoria prévia ou a mera

comunicagdo prévia. No entanto, ao contrdrio do que sucede com as instalagdes, ha alteragdes

gue ndo estdo sujeitas a nenhum procedimento.

As regras que determinam o procedimento aplicdvel a uma determinada alteragdo constam

dos artigos 39.2 e 39.2-A do SIR, bem como dos diplomas que regulamentam dominios
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ambientais especificos (AIA, PCIP, PAG e OGR) e os regimes de NCV e NIl. Essas regras estdo
vertidas nas questdes que fazem parte dos formularios a que o industrial tem de responder na

plataforma SIR, quando da inicio ao procedimento de alteragao.

Além da instalacdo e das alteracdes, o SIR determina a necessidade de o industrial comunicar
determinados factos relevantes tal como a suspensao da atividade, o reinicio da atividade apds
suspensdo, a cessacao da atividade ou a alteracdo da titularidade ou da denominagdo social.

Estas questGes serdo abordadas, em maior profundidade, mais adiante.

6. Plataforma tecnoldgica SIR

A plataforma tecnolégica SIR é o conjunto de sistemas informaticos que suportam os
procedimentos previstos no SIR.

O portal ePortugal tem como objetivo facilitar as interagdes entre cidaddos e empresas e o
Estado. Este portal, da responsabilidade da AMA, disponibiliza o acesso a diversos servicos
digitais, incluindo os que dizem respeito ao licenciamento industrial. O ePortugal veio
substituir os servicos que se encontravam no Balcao do Empreendedor.

E através do portal ePortugal que os industriais acedem aos servicos previstos no SIR,
nomeadamente para efeitos de instalacdo dos estabelecimentos, da sua alteragdo, de
comunicacdo de diversos eventos, para efetuar pedidos especificos ou para efetuar consultas.
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Os servicos SIR podem ser efetuados de modo auténomo pelos industriais, mas essa opcao
inclui uma etapa de autenticac3o, através do cart3o do cidad30® ou da chave mével digital’.
Em alternativa, o industrial poderd recorrer ao atendimento presencial disponibilizado pelos
municipios.

A plataforma LI (Licenciamento Industrial) corresponde a um backoffice® (por vezes designado
backoffice SIR), no qual as entidades coordenadoras e entidades intervenientes no
procedimento de licenciamento industrial procedem a gestdo e tramitacdo administrativa. O
backoffice permite igualmente executar os servicos disponibilizados no portal ePortugal, na
modalidade de atendimento presencial (explicado mais adiante).

O SIEI é o sistema que integra os dados, organizados e atualizados, respeitantes as atividades
abrangidas pelo SIR, visando permitir o conhecimento das atividades industriais exercidas em
estabelecimentos a operar em territdrio nacional com vista a producdo de elementos
informativos de suporte a definicdo ou execucado de politicas publicas no setor da industria.

7. Servicos SIR

Os servicos SIR disponibilizados no portal ePortugal agrupam-se em servigos de instalacao,

servigos de alteracdo, servicos de comunicagdo, outros pedidos e consultas.
Os servicos de instalacdo e alteragdo implicam sempre duas fases:

e Uma fase de enquadramento, em que, consoante a resposta a um conjunto de
questdes®, o Industrial obtém informacdo sobre o procedimento aplicivel a sua

situagao particular, nomeadamente:

A tipologia do estabelecimento (1, 2 ou 3);

A Entidade Coordenadora;

O procedimento aplicavel (com vistoria, sem vistoria ou mera comunicagdo
prévia);

A necessidade de atribuicdao de NCV ou NII;

Regimes legais aplicaveis ao estabelecimento e a atividade;

A taxa aplicavel;

O O O O

Os prazos aplicaveis.

6 Para proceder a autenticacdo com o cartdo do cidaddo (CC) é necessario: a) CC com certificado digital
valido; b) cddigo de autenticagdo; c) leitor de cartdes e d) software para utilizagcdo do CC.

7 A Chave Mével Digital consiste num sistema de autenticacdo que permite associar um numero de
telemdvel ao nimero de identificagdo civil.

8 Backoffice é um termo que designa a retaguarda de uma organizacdo, que nio lida diretamente com
clientes, onde decorrem as atividades operacionais, por oposicdo ao frontoffice, que corresponde a
parte da organizagdo que contacta diretamente com os clientes. Na informatica, o termo é usado para
designar um sistema, ndo percebido pelo utilizador final, onde se faz a gestdo dos processos.

® Este conjunto de questdes constitui aquilo que comumente é designado por Formuldrio de
Enguadramento ou Simulador de Licenciamento Industrial.
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Em alguns casos, a fase de enquadramento implica a realizacdo de uma simulagdo no
SILIiAmb, uma vez que a tipologia dos estabelecimentos depende, em grande parte, da
aplicagdo dos regimes ambientais AlA, PCIP, PAG, OGR e CELE. As transferéncias entre
os sistemas informaticos do ePortugal e do SILIAmb ocorrem de modo automadtico,

constituindo, para o Industrial utilizador, um procedimento Unico.

A fase de enquadramento pode ser efetuada antes da autenticacao, o que significa que
qualquer pessoa pode fazer uma simulacdo, de forma andnima, sem qualquer
compromisso ou consequéncia formal. No final desta fase, o utilizador é questionado
sobre a vontade de prosseguir com o servi¢o. Caso prossiga, o utilizador autentica-se e
passa a etapa seguinte;

e Uma fase de detalhe, em que o Industrial fornece informacdo de caracterizacdo do
estabelecimento e da atividade, bem como carrega no sistema os elementos

instrutdrios correspondentes ao procedimento em causa.

Os servicos de Comunicacgdo, Outros pedidos e Consulta sdo efetuados numa fase Unicae é o
Industrial utilizador que decide o servico que pretende efetuar (ou seja, ndo dependem do

resultado de um enquadramento ou de uma simulagdo).

8. Articulagdo SIR/RJUE

As operacgbes urbanisticas a realizar para instalagdo e alteracdo dos estabelecimentos

industriais regem-se pelo RJUE.

Se a instalacdo ou a alteracdo de um estabelecimento envolver a realizacdo de operacgdes
urbanisticas sujeitas a controlo prévio, nos termos do RJUE, o cumprimento dessas obrigacdes
constitui um pré-requisito para o licenciamento industrial. Nesses casos, tratando-se de um
estabelecimento do tipo 1 ou 2, o titulo de instalagio e de instalagdo e exploragao,

respetivamente, ndo sdo emitidos sem que sejam apresentados os seguintes elementos:

e Aprovacao do projeto de arquitetura ou

e Informacdo prévia favoravel, requerida nos termos do n.2 2 do artigo 14.2 do RJUE.

Estes elementos sdo apresentados aquando do pedido do titulo digital de instalagdo ou de
instalacdo e exploragdo. Alternativamente, o industrial pode apresentar declaracdo de que

opta por entregar um desses elementos até ao final do prazo de emissdo do respetivo titulo.

Tratando-se de estabelecimento industrial de tipo 3, tem de ser obtida a autorizacdo de
utilizacdo ou certiddo comprovativa do respetivo deferimento tacitol® antes de ser

apresentada a mera comunicagdo prévia ao abrigo do SIR.

10 Decorridos os prazos para a pratica de qualquer ato especialmente regulado no RIJUE, que se
enquadre na alinea a) do artigo 111.2 (ato que devesse ser praticado por 6rgdo municipal no ambito do
procedimento de licenciamento), o interessado pode recorrer ao processo de “intimacao judicial para
a pratica de ato legalmente devido” (artigo 1129). Caso hajam decorridos os prazos fixados pelo
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9. Processos de regularizacao

Em determinados contextos, os governos tém legislado no sentido de promover a
regularizacdo de estabelecimentos que ndo dispdem de titulo vdlido de instalacdo ou
exploracdao ou dos que, dispondo de titulo de exploracao vdlido e eficaz, foram objeto de

alteracdo ou ampliacdo ndao compativeis com os instrumentos de gestao territorial.

O ultimo regime de regularizacao aplicavel as atividades industriais foi estabelecido pelo DL n.2
165/2014, de 5 de novembro, que fixou, como data limite para a apresenta¢do dos pedidos de
regularizacdo, o dia 02/01/2016. Atualmente estdo ainda a decorrer processos de

regularizacdo no ambito deste diploma.

Apenas sob o enquadramento de um regime excecional de regularizacdo, cuja tramitacdo é
estabelecida em diploma préprio, é possivel regularizar o licenciamento dos estabelecimentos,
sem que isso afete o funcionamento e a laboragdo do estabelecimento. Nos outros contextos,
as atividades industriais apenas podem ser desenvolvidas apds obtencdo da necessaria

autorizagao.

10. Fiscalizagao

A fiscalizagdao do cumprimento do disposto no SIR incumbe a ASAE e a CM territorialmente
competente nos estabelecimentos relativamente aos quais é a EC. Estas entidades sdo
igualmente competentes para a instrucdo dos processos de contraordenagdo, cabendo ao
Inspetor-Geral da ASAE e aos presidentes de camara a aplicacdo das coimas e sangles
acessorias. Esta competéncia diz especificamente respeito a fiscalizagdo e sancionamento das
disposicdes do SIR, e ndo as dos regimes normativos relacionados com o licenciamento e a
exploragdo das atividades industriais, uma vez que estes regimes definem as entidades
competentes para a fiscalizagdo. No entanto, atendendo ao relacionamento entre o SIR e esses

regimes, por vezes é recomendavel a realizagdo de a¢des de fiscalizagdo conjuntas.

O Anexo 3 contém exemplos de infragdes, com a indicacdo do regime normativo em que a
disposicdo se insere, bem como da entidade competente pela fiscalizagdo do seu cumprimento

e pelo sancionamento da infracdo.

Além das san¢0Oes acessodrias cuja aplicacdo é possivel no decurso de uma contraordenacdo, o
SIR prevé a possibilidade e o dever de a EC, perante a detegao de uma infragao prevista no SIR
gue constitua perigo grave para a saude publica, para a seguranca de pessoas e bens, para a
saude e seguranca nos locais de trabalho ou para o ambiente, tomar de imediato as
providéncias adequadas para eliminar a situacdo de perigo, podendo determinar a suspensdo
da atividade, o encerramento preventivo do estabelecimento, no todo ou em parte, ou a

apreensdo de todo ou parte do equipamento, mediante selagem.

tribunal, sem que se mostrem praticados os atos devidos pela autoridade requerida, o interessado
pode prevalecer-se do deferimento tacito nos termos do artigo 1132 do RJUE.
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As EC e as entidades fiscalizadoras podem notificar a entidade distribuidora de energia elétrica

para interromper o fornecimento a um estabelecimento industrial, sempre que se verifique:

e Oposicao as medidas cautelares referidas no pardgrafo anterior;
e Quebra de selos apostos no equipamento;
e Reiterado incumprimento das medidas, condi¢cdes ou orientacdes impostas.

Relativamente a conjugacdo da situacdo do estabelecimento quanto ao licenciamento

industrial (LI) e ao RJUE, podem verificar-se, na pratica, as seguintes situagdes:

RJUE LI Descrigao Situagao
O edificado esta autorizado para Situagdo regular. A atividade pode ser
V \/ atividade industrial e a atividade exercida, pois foram cumpridos os
industrial foi licenciada. procedimentos de licenciamento necessarios.
O edificado esta autorizado para Situagdo irregular. A atividade industrial ndo
V X atividade industrial mas a atividade | pode ser exercida até que o licenciamento da
industrial ndo foi licenciada. atividade seja regularizado.
O edificado ndo esta autorizado Situagdo irregular. O licenciamento do
X V para atividade industrial, mas a edificado deve ser regularizado, nos termos
atividade industrial foi licenciada. previstos no RJUE.
O edificado ndo estd autorizado . o . . N
L . . Situacgdo irregular. A atividade industrial ndo
para atividade industrial e a . , . .
X X L . s . pode ser exercida até que o licenciamento do
atividade industrial ndo foi - L . .
. . edificado e da atividade sejam regularizados.
licenciada.

11. Regimes de licenciamento industrial anteriores ao SIR

E importante ter em consideragdo que muitos estabelecimentos industriais foram
licenciados nos termos de regimes anteriores ao SIR e que h3a, inclusivamente,
procedimentos que se iniciaram durante a vigéncia desses regimes, que ainda estdo a
decorrer no presente (RELAI e seguintes). Nesses casos, os procedimentos devem ser
concluidos nos termos dos regimes em que foram iniciados, podendo no entanto a
entidade coordenadora autorizar, a requerimento do interessado, a aplicacdo do SIR, o
gue pode implicar uma alteracdo da tipologia do estabelecimento, do procedimento
aplicdvel e da entidade coordenadora®’.

Regimes de licenciamento industrial (perspetiva histdrica)

1 Ver, a este respeito, o artigo 11.2 do DL 169/2012.
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Qualquer procedimento que seja atualmente necessario (alteragao, mudancga de titular
ou outro) é efetuado nos termos do SIR, independentemente do regime de
licenciamento que foi aplicavel a instalacdo do estabelecimento. Consequentemente, é
necessario que a entidade que recebe o pedido ou a comunicacdo relativa ao
procedimento (entidade coordenadora na altura em que ocorreu o procedimento
imediatamente anterior) verifique se, face ao SIR, continua a ser a entidade
coordenadora. Se ndo continuar, todo o processo do estabelecimento (conjunto de
documentos relativos a todos os procedimentos do estabelecimento) deve ser
remetido a nova entidade coordenadora, a quem compete dar continuidade ao
procedimento atual.

A tabela constante do Anexo 4 contém a indicagdo dos regimes de licenciamento
aplicdveis nas ultimas décadas, dos periodos de vigéncia e dos documentos
habilitantes a exploracao da atividade industrial.
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LICENCIAMENTO DA ATIVIDADE DE CURTIMENTA E
ACABAMENTO DE PELES

Os procedimentos de licenciamento industrial dependem da tipologia dos estabelecimentos,
sendo esta definida em fungdo do enquadramento dos estabelecimentos nos regimes
ambientais classificativos (AIA, PCIP, PAG, OGR e CELE) ou nos regimes de NCV e NII.

12. Classificagdo dos estabelecimentos de curtumes

A drvore de decisdo abaixo representa a aplicacdo prdtica das regras de classificacdo dos
estabelecimentos do SIR ao setor dos curtumes.

A atividade de curtimenta e acabamento de peles, por si sé, ndo esta sujeita a atribuicdo de
NCV. No entanto, pode haver estabelecimentos sujeitos a atribuicdo daquele nimero, sendo

consequentemente classificados como tipo 1, nomeadamente:
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e Se forem encaminhadas matérias (ex: raspas verdes) para o fabrico de gelatina ou
colagénio destinados ao consumo humano;

o Se forem processados subprodutos animais (ex: raspas verdes) no estabelecimento.

Estes assuntos sdao desenvolvidos nos numeros 31 e 32 deste guia.

13. Capacidade instalada

O célculo da capacidade instalada deve ser efetuado tendo em conta os principios
estabelecidos na Nota Interpretativa n.2 1/2004 (2006.10.25) da APA, disponivel no portal da

APA, nomeadamente:

e S3o considerados, como produtos acabados, todos os produtos produzidos na
instalagdo e que sejam expedidos da instalagdo (wet blue ou wet white, crust e peles
acabadas), ainda que estes ndo sejam submetidos a todas as operagdes na instalagdo;

e A capacidade produtiva é considerada como a capacidade de producdo na instalagao,
num periodo de 24 horas, independentemente do seu regime de turnos e horario de

laboracdo, ou valor da producgdo efetiva para resposta a procura do mercado;

e Os estrangulamentos ou condicionantes ao processo produtivo devem ser tidos em
consideragao no calculo da capacidade produtiva.

O célculo da capacidade instalada é um exercicio complexo, que deve seguir um processo

racional e sequencial:

1. Identificar 2.’ Identificar 3. Identificar
FASES DO PROCESSO MATERIAS-PRIMAS PRODUTOS FINAIS

4. Calcular 5. Identificar~ 6. Calcular
CAPACIDADE P9R FASE/OPERACAO CAPACIDADE
FASE/OPERACAO LIMITANTE INSTALADA

1. Devem ser identificadas as fases do processo (ribeira, curtume, recurtume/tingimento e
acabamento), bem como cada uma das operagdes de cada fase.

2. Devem ser identificadas e caracterizadas as matérias-primas usadas (ex: peles verdes, peles

wet blue ou wet white, peles em crust).

3. Devem ser identificados e caracterizados os diferentes tipos de produtos finais (ex: wet blue

ou wet white, crust, peles acabadas), independentemente de estarem ja no estado acabado.
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Relativamente as peles acabadas, deve identificar-se a mais pesada, pois sera essa a considerar

para o calculo da capacidade instalada.

4. Deve ser calculada a capacidade de producdo, em toneladas, em cada fase do processo (ou
em cada operacgdo, caso seja possivel), para um periodo de 24 horas, tendo em conta a
capacidade dos equipamentos e a duracdo da operacdo. A capacidade de producao de uma
fase ou operagao diz respeito a quantidade de produto que resulta dessa fase ou operagao e
nao da quantidade de matéria-prima que é transformada na mesma, como exemplificado na

tabela abaixo.

pele em tripa, a partir de peles verdes ou
é de 20 ton/dia, | salgadas.

significa que ha
capacidade para
produzir, a cada
24 horas, 20 ton

acabamento de pele acabada, a partir de crust.

ribeira

Dizer-se que a | curtume
capacidade da
fase de recurtume/tingimento

pele curtida, a partir de pele em tripa.

crust, a partir de pele curtida.

A quantidade de peles acabadas é vulgarmente expressa em pés? (pés quadrados) e ndo em kg
(quilograma) ou ton. (toneladas). Além da area, outros fatores interferem no peso de uma pele
acabada, sendo o mais relevante a sua espessura. Para se fazer a conversdo de pés? em
toneladas podem ser usados os valores de referéncia da tabela abaixo. Estes sdo valores

médios indicativos, pois a relacdo exata entre a dimensdo e o peso de um produto acabado

depende das suas caracteristicas especificas, que variam de produto para produto e de

estabelecimento para estabelecimento.

A2
Produto acabado Espessura 1 pé? corresponde 1Kg correfponde 12 ton correfpondem

(mm) a... (kg) a ... pés? a ... pés?
Anilina de forro 0,8-1,0 0,0571 17,5 210 000
1,4-1,6 0,1017 9,83 118 000

Anilina
1,8-2,0 0,1188 8,42 101 000
Pull-up 2,2-2,4 0,1630 6,13 73 600
1,4-1,6 0,0984 10,17 122 000

Nubuck
2,2-2,4 0,1379 7,25 87 000
Verniz 1,4-1,6 0,1121 8,92 107 000
Croute nubuckado 1,8-2,0 0,1463 6,83 82 000

Fonte: CTIC

5. Deve ser identificada a operac3o limitante do processo de fabrico, se houver apenas um
tipo de produto final (ex: pele acabada), ou as operag¢des limitantes de cada fase do processo,
se houver varios tipos de produtos finais (ex: wet blue, crust e peles acabadas). Atendendo a
que a capacidade instalada é sempre relativa ao produto final e que durante o processo de

fabrico ha alteracGes significativas no peso das peles, é necessario converter a capacidade de
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producdo de cada fase ou operagdo, na capacidade de produgdo de produto final. Em termos
médios, para um processo de fabrico com as caracteristicas descritas no Anexo 5, a variacdo
no peso das peles, ao longo do processo de transformacdo, é a que consta da figura adiante,

gue nos permite concluir que para produzir:

e 12 toneladas de pele acabada por dia sdo necessarias aproximadamente 47,5

toneladas de peles em bruto;

e 12 toneladas de pele acabada por dia sdo necessarias aproximadamente 16,5

toneladas de peles em wet blue.

e 12 toneladas de peles em wet blue por dia sdo necessarias aproximadamente 34

toneladas de peles em bruto.

6. Deve ser calculada a capacidade instalada, tendo em conta a operacdo limitante ou as
operacgdes limitantes, as matérias-primas e os produtos finais do estabelecimento, de acordo
com a metodologia da Nota Interpretativa n.2 1/2004 (2006.10.25) da APA.

No Anexo 5 estdo representados exemplos relativos ao cédlculo da capacidade instalada.

Nota: A determinagdo correta da capacidade produtiva é extremamente importante, pois dela pode
depender a classifica¢éo do estabelecimento e o procedimento de licenciamento aplicdvel. Os erros
cometidos neste aspeto podem originar infragbes graves! Na submissdo dos processos de instalagdo e
alteragdo, os industriais devem indicar a forma como calcularam a capacidade instalada, fornecendo

toda a informagdo referida nos seis passos atrds descritos.
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14. Instalagao

A instalacdo dos estabelecimentos de curtumes esta sujeita a procedimento com vistoria
prévia, procedimento sem vistoria prévia ou a mera comunicacdo prévial?, consoante o
estabelecimento seja do tipo 1, 2 ou 3, respetivamente. Os procedimentos com e sem vistoria
prévia sdo de natureza distinta da mera comunicacao prévia, ja que, nos primeiros, a
instalacdo do estabelecimento e a exploracdo da atividade dependem de autorizacdo da
Administracdo Publica, ao contrario do ultimo, em que a instalagdo e exploragdo ndo carecem
de autorizagdo, apenas sendo necessario que o industrial faca a comunicacdo, pela via

apropriada, antes do inicio da exploragao da atividade.
O procedimento com vistoria prévia é composto por duas fases.

Na primeira fase, que inicia no pedido de titulo de instalacdo, a Administracdo Publica
aprecia o projeto de instalacdo do estabelecimento. Quando a decisdo é favoravel,
esta fase termina na emissdo de um titulo de instalacdo, que permite ao industrial

executar o projeto de instalagdo.

Na segunda fase, que inicia no pedido de vistoria, a Administracdo Publica aprecia o
estabelecimento depois de construido, previamente ao inicio da exploracdo da
atividade. Quando a decisdo é favoravel, ha emissdao de um titulo de exploracdo, que

autoriza a exploragao da atividade industrial.

O procedimento com vistoria prévia é coordenado pelo IAPMEI, sendo consultadas as

seguintes entidades publicas, cujos pareceres sdo vinculativos:

e APA e CCDR, que atuam no ambito da legislagdo ambiental;

e ACT, que atua no ambito da legislagdo de saude e seguranga no trabalho;

e DGAV, que atua, quando necessario, no ambito da legislagdo relativa aos géneros
alimenticios e subprodutos animais;

e ARS, que atua no ambito da saude publica e o IPQ, no ambito dos RSPS e ESP, caso se

revele necessario.

O procedimento sem vistoria prévia é constituido por uma Unica fase, que inicia no pedido de
titulo de instalacdo e exploragdo, na qual a Administracdo Publica aprecia o projeto de
instalacdo do estabelecimento. Quando a decisdo é favoravel, o procedimento termina com a
emissdo de um titulo de instalacdo e exploracdo, que permite ao industrial executar o projeto
de instalacdo e iniciar o exercicio da atividade depois da instalacdo, sendo o industrial apenas
obrigado a comunicar, com uma antecedéncia de pelo menos cinco dias, a data em que a

laboracao vai iniciar.

A mera comunicagdo prévia aplica-se aos estabelecimentos do tipo 3 e caracteriza-se por ser

um procedimento ndo autorizativo. Assim, nos estabelecimentos do tipo 3, o inicio da

12 Resumidamente representados no Anexo 6.



Sistema da
Industria
Responsavel

exploracdo das atividades ndo depende da obtencdo de uma autorizagdo da Administracao
Pdblica, sendo o titulo de exploracdo emitido de forma automatica, podendo a atividade

iniciar-se apds o pagamento da taxa, se existir.

N3do obstante, é importante ter em consideracdo que, antes de efetuar a mera comunicacao
prévia, o industrial devera ter obtido os seguintes titulos/licencas/autorizacdes, pois sdo pré-

requisitos do licenciamento industrial:

e Alvard de autorizacdo de utilizacdo do imoével para fim industrial ou certidao
comprovativa do deferimento tacito, no ambito do RJUE ou, no caso de se tratar de
estabelecimento industrial abrangido pela parte 2-B do anexo | do SIR, declaracdo de
compatibilidade com o uso industrial do alvara/titulo de utilizacdo de edificio ou fracdo
auténoma destinado a comércio, servicos ou armazenagem?3;

e Autorizacdo de funcionamento de equipamentos sob pressdo utilizados no
estabelecimento industrial, caso essa autorizac3do seja necesséria®.

e Titulo Unico Ambiental, no caso de o estabelecimento ser abrangido por regimes
ambientais n3o classificativos!® (Utilizacio de Recursos Hidricos — URH; Agua para
Reutilizacdo; Regime das Emissdes para o Ar — REAR).

O industrial tem também de assinar um termo de responsabilidade, em que declara conhecer

e cumprir as exigéncias legais aplicdveis a sua atividade.

15. Alteragdes

As alteragdes dos estabelecimentos industriais podem estar sujeitas a procedimento com
vistoria prévia, procedimento sem vistoria prévia ou a mera comunicagao prévia. Ha também

alteragBes que ndo estdo sujeitas a nenhum procedimento.

130 SIR prevé a possibilidade de a atividade com a CAE 15111 (Curtimenta e acabamento de peles sem
pelo) poder ser exercida num edificio com alvara de autorizagdo de utilizagdo para comércio, servigos
ou armazenamento, desde que a atividade consista na gravura ou douradura em pele (Parte 2-B do
Anexo | do SIR). As atividades com as CAE 15112 e 15113 ndo podem ser exercidas nestes edificios.

14 Na fase de enquadramento, o sistema informéatico informa o industrial sob a necessidade de obter
esta autorizacdo. O Anexo 7 representa as regras subjacentes a esta decisao.

15 0s regimes ambientais n3o classificativos s3o todos aqueles que, por oposi¢do aos regimes ambientais
classificativos (AlA, PCIP, PAG, OGR e CELE), ndo sdo considerados para determinar a tipologia dos
estabelecimentos industriais.
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As regras e os critérios que determinam o procedimento aplicadvel a uma determinada
alteracdo constam do artigo 39.2 e 39.2-A do SIR, bem como dos diplomas que regulamentam
dominios ambientais especificos (AIA, PCIP, PAG e OGR). Essas regras, esquematizadas no
Anexo 8, estdo vertidas nas questdes que fazem parte dos formuldrios a que o industrial tem
de responder na plataforma SIR, quando d3 inicio ao procedimento de alteracao.

Nota: Ao contrdrio da instalagéo, o procedimento aplicavel a alteragdo néGo depende diretamente do
tipo de estabelecimento. O procedimento aplicdvel a alteracdo é determinado pelo sistema

informdtico, em fungdo das respostas do Industrial e das normas em vigor.

As alteracOes dos estabelecimentos industriais podem determinar a sua reclassificacdo. Nesses
casos, a EC que coordena o procedimento de alteracdo, e que passa a ser a EC a partir desse
momento, é determinada pela nova tipologia do estabelecimento.

E particularmente relevante ter em consideracdo que uma simples alteragdo do tipo de
produto final expedido®® a partir do estabelecimento pode constituir uma alteracdo sujeita a
procedimento com vistoria prévia, se isso resultar numa alteracdo da capacidade produtiva

instalada (como abaixo exemplificado), ainda que as condi¢des de laboracdo sejam as mesmas.

Utilizando os exemplos da Nota Interpretativa n.2 1/2004 da APAY’, um estabelecimento que
procede as trés fases de processamento, tendo, em cada fase, uma capacidade produtiva
didria de 14 ton, 10 ton e 8 ton, e que apenas expede peles acabadas, tera uma capacidade
produtiva total de 8 ton/dia, ndo sendo por isso abrangido por AIA ou PCIP e sendo classificado
como tipo 3. Se o estabelecimento pretender passar a expedir crust terd de submeter uma
alteracdo sujeita a procedimento com vistoria prévia, uma vez que a sua capacidade produtiva
passara a ser de 18 ton/dia, sendo aplicaveis os regimes de AIA e PCIP e passando a tipo 1. Esta

alteracdo pode ocorrer sem que haja ampliagao ou alteragao tecnoldgica no estabelecimento.

Situagdo inicial Situagdo apos alteragao

16 Ainda que se destine a outro estabelecimento do mesmo industrial.
17 Disponivel no portal da APA.
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16. Comunicagoes

A suspensdo da atividade por mais de um ano, o reinicio e a cessa¢do da atividade industrial
devem ser comunicadas pelo industrial a EC, no prazo maximo de 30 dias contados da data do
facto que lhes deu origem, sendo posteriormente comunicadas as demais entidades

intervenientes®®.

A inatividade de um estabelecimento industrial por um periodo igual ou superior a trés anos
determina a caducidade do titulo digital de exploracdo®®. A eventual subsequente pretens3o

de reinicio de atividade é sujeita aos procedimentos aplicaveis aos novos estabelecimentos.

A alteracdo da titularidade ou da denominacdo social do titular do estabelecimento industrial
deve ser comunicada pelo industrial no prazo maximo de 30 dias contados da data do facto
gue lhes deu origem, sendo automaticamente notificadas a EC e as demais entidades
intervenientes. Estas comunicacGes sdo efetuadas através dos servigos disponibilizados na
plataforma digital SIR a que o industrial acede através do portal ePortugal. Os diagramas

contantes do Anexo 9 representam a aplicacdo destas regras a diferentes situagdes.

17. Taxas de licenciamento

A emissdo dos titulos digitais, as altera¢des, aditamentos ou atualizacdes aos titulos digitais e
algumas vistorias de conformidade sao atos que estdo sujeitos ao pagamento de taxas.

A Portaria n.2 280/2015, de 15 de setembro, procedeu a definicio da forma de calculo,
distribuicdo, modo de pagamento e termos do respetivo agravamento ou reducdo das taxas e
outras despesas devidas pelo requerente nos procedimentos em que a EC é um servico da
administracdo central. As normas desta Portaria ndo sdo aplicaveis aos procedimentos de

licenciamento em que a CM é a EC.

Os valores devidos pelas taxas constam do documento emitido pelo ePortugal apds a
submissdo do pedido pelo industrial, ndo sendo devidas taxas quando os respetivos valores ou

férmulas de cdlculo ndo sejam ai introduzidos.

Como as CM tém poder regulamentar proprio sobre esta matéria, os municipios devem
aprovar regulamentos municipais relativos ao langamento e liquidacdo de taxas, sempre que

se constituirem com EC, devendo essa informagao ser disponibilizada no ePortugal.

18 No caso de estabelecimentos industriais do tipo 1, abrangidos por PCIP, a cessacdo do exercicio da
atividade industrial é objeto de comunicagdo pelo requerente a EC, com a antecedéncia minima de trés
meses relativamente a data prevista para a cessagao.

1% Sempre que o periodo de inatividade de estabelecimento de tipo 1 seja superior a um ano e inferior a
trés anos, o requerente apresenta, antes de reiniciar a exploragdo, um pedido de vistoria, aplicando-se
as disposicBes previstas para as vistorias prévias previstas no artigo 25.2 -A, podendo ser impostas pela
EC, apds articulagdo com as entidades publicas intervenientes, novas condi¢des de exploragdo, sempre
que tal se revele necessario ao cumprimento dos condicionamentos legais e regulamentares em vigor,
através de decisdo fundamentada.
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As CM tém duas formas de definir os valores das taxas na plataforma SIR. Ou inserem
previamente a férmula de calculo aplicavel e neste caso o sistema imediatamente informa o
industrial sobre o valor a pagar, ou inserem o valor aplicavel ao procedimento especifico, no
prazo de cinco dias a partir da data de submissdo do procedimento aplicdvel. Caso ndo o facam
no prazo de cinco dias, o industrial ndo é obrigado ao pagamento de taxa.

Existe um regulamento municipal ‘ Né&o é devido qualquer valor pelo
relativo as taxas SIR? procedimento de licenciamento.

Caso a caso, o gestor do

procedimento tem de inserir na

plataforma o valor da taxa aplicavel.

A plataforma calcula, em cada
A formula de calculo das taxas procedimento, a taxa devida e emite a guia
esta inserida na plataforma SIR? de pagamento, ndo sendo necessaria a

intervencéo do gestor do procedimento.
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EXERCICIO DA ATIVIDADE DE CURTIMENTA E ACABAMENTO DE PELES

O exercicio da atividade de curtimenta e acabamento de peles esta sujeito ao cumprimento das normas constantes da legislagdo em vigor, em diversos ambitos,

entre os quais merecem destaque os a seguir mencionados.

Nota: O processo de fabrico representado ilustra a produgdo de peles sem pelo para os chamados artigos leves, com curtimenta a cromio.
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18. Seguranga e saude no trabalho

O regime juridico da promocdo da seguranca e saude no trabalho define principios e

obrigacbes gerais do empregador e do trabalhador e estabelece regras sobre informacado e

formacao dos trabalhadores, bem como sobre os servicos de segurancga e saude no trabalho.

De entre as obriga¢des do empregador destacam-se as seguintes:

>
>

Assegurar ao trabalhador condi¢Ges de salde e seguranca.

Implementar medidas de prevencdao e protecdo, que deverdo ser precedidas e
suportadas pelos resultados das avaliagbes de riscos previsiveis nas atividades do
estabelecimento, na concecdo ou construcao de instalacdes, de locais e processos de
trabalho, assim como na selecdo de equipamentos, substancias e produtos.

Zelar, de forma continuada e permanente, pelo exercicio da atividade em condig¢es de
seguranca e de saude, tendo em conta os seguintes principios gerais de prevencao:

e Combate aos riscos na origem, por forma a eliminar ou reduzir a exposicao e
aumentar os niveis de protec¢ao;

e Assegurar, nos locais de trabalho, que as exposicbes aos agentes quimicos,
fisicos e bioldgicos e aos fatores de risco psicossociais ndo constituem risco para
a seguranca e saude do trabalhador;

e Adaptagdo do trabalho ao homem, especialmente no que se refere a conceg¢ao
dos postos de trabalho, a escolha de equipamentos e aos métodos de trabalho e
produgdo, com vista a atenuar o trabalho mondtono e o trabalho repetitivo e
reduzir os riscos psicossociais;

e Substituicdo do que é perigoso pelo que é isento de perigo ou menos perigoso;

e Priorizagdo da protecao coletiva em relagdo a protecao individual.

Organizar os adequados servicos de seguranca e saude do trabalho, visando a tomada
de medidas necessarias para prevenir os riscos profissionais e promover a seguranca e

a saude dos trabalhadores, suportando os respetivos encargos.

Assegurar a vigilancia da saude do trabalhador em funcdo dos riscos a que estiver

potencialmente exposto no local de trabalho.

Estabelecer em matéria de primeiros socorros, de combate a incéndios e de evacuac¢ado
as medidas que devem ser adotadas e a identificacdo dos trabalhadores responsaveis
pela sua aplicagdo, bem como assegurar os contactos necessarios com as entidades

externas competentes para realizar aquelas operagdes e as de emergéncia médica.

Facultar aos trabalhadores e aos seus representantes, as informacbes e formacdo

necessarias ao desenvolvimento da atividade em condi¢cGes de seguranca e saude.

Consultar, por escrito e pelo menos uma vez por ano, o represente dos trabalhadores

para a seguranca e salde ou, na sua falta, os prdprios trabalhadores.
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No ambito da atividade de curtimenta e acabamento de peles sdo particularmente relevantes

os seguintes riscos profissionais:

Riscos fisicos relacionados com maquinas e
equipamentos de trabalho e ruido laboral, entre

outros;

Riscos quimicos associados ao manuseamento
de produtos quimicos tdxicos, cancerigenos e/ou

com outras propriedades nocivas para a satide®’;

Riscos biolégicos decorrentes do

manuseamento das peles verdes?;

Riscos biomecanicos resultantes da inadequada

movimentacdo manual de cargas, posturas e movimentos inadequados.

Entre os agentes bioldgicos salienta-se também a bactéria Legionella que se pode encontrar
nas redes de abastecimento/distribuicdo de dgua, redes prediais de d4gua quente e dgua fria, ar
condicionado e sistemas de arrefecimento (torres de refrigeracdo, condensadores
evaporativos e humidificadores). As empresas devem estabelecer um programa de prevengdo

e controlo em todos os equipamentos de risco, suportado em registos documentais.

Sobre estes temas recomenda-se a consulta do Guia da IndUstria Responsavel, disponivel no
portal do IAPMEI, bem como a informacdo no portal da ACT, portal da DGS e da ARS LVT.

20 Caso seja utilizadas substancias cancerigenas no estabelecimento, a atividade é considerada de risco
elevado (art? 792 do RIPSST). Nesta situagdo, independentemente do numero de trabalhadores
expostos e da modalidade dos servicos de SST, estes devem encontrar-se expressamente autorizados
para a citada atividade de risco (art2 842 do RJPSST). A lista de entidades autorizadas esta disponivel no

portal da ACT.

21 Nos termos do Decreto-Lei n.2 84/97 de 16 de abril, os servicos de SST devem avaliar o risco e tomar
as medidas subsequentes adequadas, tendo em conta, nomeadamente, a origem e o estatuto sanitario
dos animais que deram origem as peles, bem como a forma de conservagao das peles (frescas ou
salgadas). Devem merecer especial atengdo as zoonoses (doengas infecciosas transmissiveis entre
animais e o homem) que possam ser transmitidas aos manipuladores através das peles verdes, tais
como as tinhas e sarnas.


https://www.iapmei.pt/NOTICIAS/Guia-dos-Requisitos-Tecnicos-de-Exploracao.aspx
http://www.act.gov.pt/(pt-PT)/PromocaoSST/Paginas/default.aspx
https://www.dgs.pt/paginas-de-sistema/saude-de-a-a-z/legionella.aspx
https://www.arslvt.min-saude.pt/pages/299
http://www.act.gov.pt/(pt-PT)/PromocaoSST/RegulacaoServicosSST/Servi%C3%A7os%20Externos/Entidades%20autorizadas%20para%20a%20presta%C3%A7%C3%A3o%20de%20servi%C3%A7os%20externos%20de%20seguran%C3%A7a%20no%20trabalho/Paginas/default.aspx
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19. Seguranga contra incéndios

O industrial tem por obrigacdao executar medidas de autoprote¢do que tém como finalidade a
prevencdo de incéndios, a manutencdo das condi¢bes de seguranca e a ado¢do de medidas

para fazer face a emergéncias.

As medidas de autoprotecdo devem ser entregues a ANEPC até aos 30 dias anteriores a
entrada em utilizacdo do espaco, no caso de obras de construcao, de alteracdao, ampliacdo ou
mudanca de uso. A submissao das medidas de autoprotecdo implica o pagamento de uma taxa
e é efetuada por requerimento préprio, disponivel no portal ePortugal.

As medidas de autoprotecdo dependem da utilizagdo-tipo e da sua categoria de risco, como

consta da tabela abaixo:

Utilizagdo Tipo Xl — Industrias, oficinas, armazéns

Categoria de Risco %
Medidas de autoprote¢io?? Tan 22 32042
Registos de segurancga X X X
Procedimentos de prevengado X

Plano de prevencgao X X
Procedimentos de emergéncia X

Plano de emergéncia interno X

Formagdo em SCIE X X

Simulacros X X

22 A responsabilidade de elaboragdo de medidas de autoprotegdo de edificios da 22, 32 e 42 categoria de risco tem
de ser assumida um arquiteto, engenheiro ou engenheiro técnico reconhecido pela respetiva ordem profissional,
com certificacdo de especializa¢do valida. No entanto, até 15/07/2020, os profissionais que ndo detenham aquela
certificagdo, continuam a assumir a responsabilidade, desde que, com a entrega das medidas de autoprotegao,
comprovem que sao associados das respetivas ordens profissionais. A partir daquela data a responsabilidade
passa a ser assumida necessariamente por técnicos com certificagcdo de especialidade valida.

23 Categoria de risco 1 (reduzido): carga de incéndio modificada ndo superior a 500 MJ/m2, nenhum piso abaixo do
plano de referéncia. Se ao ar livre, carga de incéndio modificada ndo superior a 1000 MJ/m?; Equipa de segurancga
com pelo menos um elemento e inspegGes regulares a cada 6 anos. Categoria de risco 2 (moderado): carga de
incéndio modificada ndo superior a 5000 MJ/m2, no maximo um piso abaixo do plano de referéncia. Se ao ar livre,
carga de incéndio modificada n3o superior a 10 000 MJ/m?Z; Equipa de seguranga com pelo menos trés elementos
e inspegdes regulares a cada 5 anos. Categoria de risco 3 (elevado): carga de incéndio modificada ndo superior a
15 000 MJ/m2, no méaximo um piso abaixo do plano de referéncia. Se ao ar livre, carga de incéndio modificada ndo
superior a 30 000 MJ/m?; Equipa de seguranga com pelo menos cinco elementos e inspecbes regulares a cada 4
anos. Categoria de risco 4 (muito elevado): carga de incéndio modificada superior a 15 000 MJ/m2, mais do que
um piso abaixo do plano de referéncia. Se ao ar livre, carga de incéndio modificada superior a 30 000 MJ/m?Z;
Equipa de seguranga com pelo menos oito elementos e inspeg¢des regulares a cada 3 anos.

24 N3o existem requisitos de qualificagdo profissional para a elaborag¢do das medidas de autoprotecgdo.


https://eportugal.gov.pt/web/guest/fichas-de-enquadramento/seguranca-contra-incendio-em-edificios
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No que se refere a utilizacdo de meios portateis e moveis de extingdo e sem prejuizo de

especificacdes préprias para os locais de risco, aplicam-se as seguintes regras:

e As instalagGes devem ser equipadas com extintores devidamente dimensionados e
adequadamente distribuidos, de forma que a distancia a percorrer de qualquer saida
de um local de risco para os caminhos de evacuacdo até ao extintor mais proximo nao
exceda 15 m. Na auséncia de outro critério de dimensionamento devidamente

justificado, os extintores devem ser calculados a razao de:

O 18 L de agente extintor padrdo (dgua) por 500 m? ou fracdo de darea de
pavimento do piso em que se situem;
0 Um por cada 200 m? de pavimento do piso ou fracdo, com um minimo de dois
por piso;
e Os extintores devem ser convenientemente distribuidos, sinalizados sempre que
necessario e instalados em locais bem visiveis, colocados em suporte préprio de modo
a que o seu manipulo figue a uma altura ndo superior a 1,20 m do pavimento e

localizados preferencialmente:

0 Nas comunicag¢bes horizontais ou, em alternativa, no interior das camaras
corta-fogo, quando existam;

0 Nointerior dos grandes espacos e junto as suas saidas.

e As cozinhas e os laboratérios devem ser dotados de mantas ignifugas em

complemento dos extintores.

e As instalacbes de 2.2 categoria de risco ou superior, assim como
os locais que possam receber mais de 200 pessoas, devem ser
servidos por redes de incéndio armadas, guarnecidas com bocas-
de-incéndio do tipo carretel, devidamente distribuidas e

sinalizadas.

e As placas de sinalizagdo relativas a proibicdo, perigo, emergéncia e meios de
intervencao, respeitantes a seguranca contra incéndios, devem ser de material rigido
fotoluminescente e a sua distribuicdo deve permitir a visibilidade a partir de qualquer

ponto onde a informacdo que contém deva ser conhecida.

20. Armazenamento de combustiveis

As instalagbes de armazenamento e de abastecimento dos produtos derivados do petrdleo
que existam nos estabelecimentos industriais podem estar sujeitas a licenciamento. No quadro

seguinte identificam-se os tipos de instala¢des, de licenciamento e as entidades licenciadoras.
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GPL, gasolinas e outros Outros combustiveis
. Tem . .
produtos com ponto de liquidos e outros Classe . . Quem licencia?
. J . J licenciamento?
inflamagao inferior a 382C | produtos de petrdleo
C<1,5 C<5 B1 N3ao. -
£
1S 1,5<C<4,5 5<C<50 B2 N3o. Ver nota. -
o
g: Sim. Licenciamento
) 4,5<C<22,2 50<C< 100 Al Ny -
B simplificado.
-] . . .
8 22,2<C<50 100 < C < 200 a2 | Sim-Licenciamento
2 simplificado
o
C3>50 C > 200 ) Sim. Licenciamento
normal

Nota: Embora ndo sujeitas a licenciamento, as instalagcbes da classe B 2 devem entregar na CM um

processo, constituido do pelos seguintes elementos:

e |dentificacdo do proprietario, localizagdo da instalacdo e direito a utilizacdo do terreno;

e  Caracterizagdo da instalagdo;

e Certificado de inspecdo das instalagdes emitido por uma entidade inspetora reconhecida

pela DGEG, respeitante ao cumprimento das regras de seguranca;

e Indicacdo da entidade exploradora das instalagGes reconhecida pela DGEG, quando tal for

exigivel pelo Decreto-Lei n.2 125/97, de 23 de Maio;

e Parao ESP, certificado de aprovacdo da instalagdo.

Pelos atos inerentes ao licenciamento das instalagdes sdo devidas taxas, cujo montante foi

definido na Portaria n.2 159/2004, de 14 de fevereiro e em regulamentos municipais,

relativamente aos licenciamentos em que a DGEG e as CM sdo a entidade licenciadora,

respetivamente.

Para obter mais informacdo sobre este tema, incluindo sobre a tramitacdo dos licenciamentos,

recomendamos a consulta da informacao disponivel no portal da DGEG.

21. Equipamentos sob pressdo

Os Equipamentos Sob Pressdo (ESP)

constituem um

risco face as suas

condicbes de funcionamento e aos

fluidos que contém.

O risco é proporcional

a pressao

utilizada e a perigosidade dos fluidos.

Os ESP que representam um maior

risco para a saude e a seguranga das


http://www.dgeg.gov.pt/layFrames.aspx
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pessoas exigem especial vigilancia e cuidado na instalacdo e durante o funcionamento, sendo
sujeitos as regras constantes do Regulamento de Instalacdo e de Funcionamento de
Recipientes sob Pressdo Simples (RSPS) e de Equipamentos sob Pressdo (ESP), aprovado pelo
Decreto-Lei n.2 131/2019, de 30 de agosto. Este regulamento aplica-se aos seguintes

equipamentos:

e Atodos os RSPS destinados a conter ar ou azoto a uma pressdao maxima admissivel (PS)
superior a 0,5 bar, projetados e construidos de acordo com o DL 37/2017, ou com a
legislagdao em vigor a data da sua construgao;

e A todos os ESP destinados a conter um fluido — liquido, gds ou vapor — com PS
superior a 0,5 bar, projetados e construidos de acordo com o DL 111 -D/2017, ou com

a legislagdo em vigor a data da sua construcgao.

Aos processos de licenciamento em curso a data de entrada em vigor do DL 131/2019 ¢é
aplicavel, até a sua conclusdo, o regime constante no DL 90/2010.

As instrucGes técnicas complementares aprovadas através dos despachos a seguir

identificados mantém-se em vigor até a respetiva revogacao:

e Despacho n.222332/2001, de 12 de outubro (geradores de vapor);

e Despacho n.2 22333/2001, de 30 de outubro (reservatdrios de gases de petrdleo
liguefeito - GPL);

e Despacho n.2 1859/2003, de 13 de dezembro (recipientes sob pressdo de ar

comprimido).

Na industria de curtumes, os ESP mais utilizados sdo os geradores de vapor (GV) e os

recipientes de ar comprimido (RAC), cujo licenciamento pelo IPQ é obrigatdrio se:

GV | Pressdo (bar) X Volume (I) > 200

RAC | Pressdo (bar) X Volume (I) > 3.000

A tramitacdo dos procedimentos de licenciamento é efetuada de forma desmaterializada

através do portal ePortugal.

O Anexo 7 contém uma arvore de decisdo com as regras relativas a isengao de licenciamento
dos ESP, de acordo com os critérios definidos no DL 131/2019.

Pode ser obtida mais informacgao sobre este tema no portal do IPQ.

22. Substancias quimicas

Durante a curtimenta e o acabamento de peles sdo utilizadas varias substancias quimicas. O
industrial deve verificar a existéncia de produtos quimicos perigosos e proceder a avaliagdo de

riscos para a seguranca e a salde dos trabalhadores expostos, caso existam. A analise do risco


https://eportugal.gov.pt/web/guest/fichas-de-enquadramento/equipamentos-sob-pressao
http://www1.ipq.pt/pt/assuntoseuropeus/licenciamentos/esp/Pages/esp.aspx
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compreende a caraterizacdo dos fatores de risco profissional e a identificacdo dos
trabalhadores expostos.

Os principais riscos associados aos produtos quimicos sao:

e Risco de explosao e de incéndio;

e Risco de rea¢do quimica perigosa e descontrolada;

e Risco de derrame;

e Risco de inalacdo, ingestdo e absorcao cutanea e ocular.

Nota: A utilizagdo de produtos quimicos constitui um risco potencial para a saude dos

trabalhadores, seja pelas condigcées de utilizagdo seja pela exposicdo aos mesmos.

A identificacdo dos produtos quimicos, de acordo com os Regulamentos REACH e CLP%, a
partir da informacdo transmitida por quem os fabrica, importa ou comercializa, é de extrema
importancia para a elaboragdo de um inventdrio anual das substancias quimicas utilizadas na

empresa, quer nos processos de fabrico quer em opera¢des de manutencdo e higienizacao.

As principais fontes de informacdo dos produtos quimicos constam dos rétulos e das fichas de

dados de seguranca. O rétulo inclui:

e 0O nome, o endereco e o numero de telefone do fornecedor;

e A quantidade nominal de uma substancia ou mistura nas embalagens disponibilizadas
ao publico em geral (a ndo ser que esta quantidade seja especificada noutro local da
embalagem);

e Osidentificadores dos produtos;

e Se necessario, pictogramas de perigo, palavras-sinal, adverténcias de perigo,
recomendacfes de prudéncia e informagdes adicionais exigidas por outra legislacdo

(por ex: propriedades fisicas ou que afetam a saude).

25 0 Regulamento REACH (Registration, Evaluation and Authorisation of Chemicals) é o Regulamento
(CE) n.2 1907/2006, do Parlamento Europeu e do Conselho, de 18 de dezembro de 2006, relativo ao
registo, avaliagdo, autorizagdo e restricdo de substancias quimicas, é aplicavel ao longo da cadeia de
abastecimento de produtos quimicos, que tem inicio no fabricante e términus no utilizador
final/consumidor. O Regulamento CLP (Classification, Labelling and Packaging) é o Regulamento (CE)
n.2 1272/2008, de 16 de dezembro, relativo a classificagdo, rotulagem e embalagem de substancias e
misturas.
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Nome Palawvra sinal Nome,
quimico T

d Advertencias de
e identrhcador flr.]‘] ;;?E“d: perign
do produto telefone e recomendagoes

do fornecedor de prudéncia

Acetona | ——
MN® CE 200-662-2 i Main Street

\PERIGO o123 ass 78

» Liquido e vapor facilmente inflamaveis.

# Provoca irmtago ocular grave.

» Pode provocar sonoléncia ou vertigens.

» Manter afastado do calorffaisca/chama aberta/superficies quentes

- M&o fumar. Bvitar respirar vapores. Usar luvas de protecao/
protecio ocular

e SE ENTRAR EM CONTATO COM OS OLHOS enxaguar

cuidadosamente com agua durante varios minutos.

# Se uszar lentes de contato, retire-as, se tal for possivel. Continuar
a enxaguar.

e Armazenar em local bem ventilado. Manter o recipiente bem
fechado.

» Pode provocar pele seca ou gretada por exposicio repetida,

- Informagies Quantidade
supdmm%res nominal

Fonte: Comisso Europeia

A ficha de dados de seguranca, que complementa o conteudo do rdtulo, deve ser
obrigatoriamente fornecida aquando da primeira distribuicdo do produto quimico e ser
renovada sempre que ocorrer uma alteragdo. Esta ficha, necessariamente redigida em lingua

portuguesa, visa informar, entre outros, sobre os seguintes elementos:

e A composi¢do do produto;

e Aidentificacdo dos perigos inerentes ao produto;

e O que fazer em caso de primeiros socorros;

e Medidas a tomar no combate a incéndios e em fugas acidentais;
e Como manusear e armazenar devidamente o produto;

e Dados relativos ao controlo da exposi¢do e protegdo individual;

e Propriedades fisicas e quimicas, estabilidade e reatividade.

As fichas de dados de seguranca devem ser colocadas a disposicdo dos trabalhadores,
porquanto contém informacdo que lhes permite tomar as medidas de seguranca e de protecdo
da saude e do ambiente, no manuseamento, armazenamento e eliminacdo do produto
quimico, bem como dos responsaveis do estabelecimento e dos técnicos de seguranga e saude
no trabalho, jd4 que sdo necessarias para a implementag¢ao de boas praticas de trabalho e de

prevencao de riscos profissionais.

CURTIMENTA € ACABAMENTO DE PELES - Guia de orientagao Pagina 3I
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23. Utilizagao de recursos hidricos e dgua para reutilizagao

A utilizacao dos recursos hidricos publicos e particulares que possa ter impacte significativo no
estado das aguas e na gestdo racional e equilibrada dos recursos carece de um titulo que
permita essa utilizacdo. Esse titulo, integrado no TUA, é atribuido pela Administracdo de

Regido Hidrografica (ARH) territorialmente competente.

Caso o estabelecimento utilize d4gua proveniente de captacao prépria, deve dispor de Titulo de
Utilizacdo dos Recursos Hidricos (TURH) emitido pela ARH. No entanto, se os meios de
extracao tiverem poténcia inferior a 5¢cv e a extracao nao tiver impacte significativo no estado
das aguas, pode ser efetuada uma comunicacdo prévia a ARH. Apds a comunicac¢do prévia é
necessario aguardar a resposta da ARH, pois s6 ela pode informar se existem impactes

significativos. Caso existam, a utilizacdo carece de TURH.

Nos casos em que as aguas residuais (domésticas e /ou industriais) produzidas estejam ligadas
a rede publica de esgotos, deve o estabelecimento dispor de autorizacdo expressa da respetiva
entidade gestora. Os estabelecimentos que efetuem rejeicdo de aguas residuais no meio
hidrico ou no solo (através de o6rgdo de infiltracdo) carecem de TURH emitido pela ARH

territorialmente competente.

As edificacdes em drea afeta 3 faixa de serviddo do dominio hidrico?® estdo sujeitas a

autorizagdo prévia e emissao do respetivo TURH.

A produgdo de 34gua para reutilizagdo, apds tratamento de dguas residuais, carece de
licenciamento, assim como a sua utilizagdo, destinada a usos compativeis com a qualidade da
mesma, designadamente de rega, de usos paisagisticos, urbanos e industriais. As licencas de
producdo e utilizagdo de aguas reutilizadas sdo emitidas pela ARH e sdo integradas no TUA. No
entanto, a recirculacdo ou a reciclagem de aguas residuais em circuito fechado, dentro de um
ou mais processos (ex: a reutilizacdo, para uso industrial no préprio estabelecimento, da agua
da ETAR do préprio estabelecimento, sem que haja perdas de dgua para o ambiente ou para
outros destinos além da ETAR), ndo esta sujeita ao licenciamento de dgua para reutilizagao.

Os pedidos de emissdo dos referidos titulos devem ser efetuados através do SILiAmb.

24. EmissOes gasosas

A emissdo de poluentes para o ar estd sujeita as disposicdes do REAR. Nas industrias de

curtumes, o REAR aplica-se as fontes de emissdo poluentes para o ar associadas:

e ainstalagdes de combustdo (caldeiras, queimadores), com poténcia igual ou superior a
1 MW e inferior a 50 MW;

e aoutros equipamentos como cabines de pintura, secadores e despoeiramentos.

26 Faixa com a largura de 10 metros, continua ao leito, medida a partir da aresta ou crista superior dos
taludes marginais das linhas de agua.


https://siliamb.apambiente.pt/pages/public/login.xhtml
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A aplicacdo destas regras, para as instalacdes existentes, é faseada, sendo os prazos para a
adequacado das emissdes e a obtencdo do TEAR os seguintes:

e 01/01/2024: instalagdes de combustdo com poténcia térmica superior a 5 MW,
e 01/01/2029: instalagdbes de combustdo com poténcias térmicas nominais

compreendidas entre 1 MW e 5 MW e outros equipamentos.

Quando forem alteradas as instalagcbes de combustdo e outras fontes fixas, o industrial deve
solicitar a emissao do TEAR, caso ndo o tenha, ou alteracdo do TEAR ja emitido.

O TEAR faz parte do TUA, sendo as seguintes entidades competentes para sua emissao:

e APA: instalagGes obrigadas a monitorizacdo em continuo;

e CCDR: outras instalagoes.

A frequéncia de monitorizacdo, continua ou pontual, é determinada de acordo com o caudal

massico emitido, cujos limiares estdo definidos no Anexo Il do DL 39/2018.

A descarga de poluentes para o ar é efetuada através de chaminé de altura adequada para
permitir uma boa dispersdo dos poluentes e salvaguardar o ambiente e a saide humana. As
regras de calculo da altura est3o fixadas na Portaria n? 190-A/2018, de 2 de julho.

A determinagdo das emissGes de poluentes para o ar é feita através de monitorizacGes. Os
resultados sdo comparados com os valores limites de emissdo (VLE) fixados na Portaria n.2
190-B/2018, de 2 de julho, permitindo verificar se determinada fonte de emissdo esta em
cumprimento com o referido VLE. A titulo de exemplo, os VLE aplicaveis a fontes fixas sem

combustdo (ex: maquinas de pintar) sdo os seguintes:

Poluente VLE (mg/Nm3)
Didxido de enxofre (SO2) 500
Oxido de azoto (NOx) (expressos em NO,) 500
Particulas totais em suspensao (PTS) 150
Compostos inorganicos fluorados (expresso em F) 5
Compostos inorganicos clorados (expresso em CI) 30
Sulfureto de hidrogénio (H2S) 5
Compostos organicos volateis (COV) (expressos em carbono total) 200
Cloro (Cl2) 5
Br e compostos inorganicos de Br (expresso em HBr) 5
Metais | (1) 0,2
Metais Il (2) 1
Metais Il (3) 5

(1) Cadmio (Cd), mercurio (Hg), talio (TI) ou o somatdrio destes poluentes presentes no efluente.

(2) Arsénio (As), niquel (Ni), selénio (Se), teldrio (Te) ou o somatdrio destes poluentes presentes no efluente.

(3) Platina (Pt), vanadio (V), chumbo (Pb), crémio (Cr), cobre (Cu), antiménio (Sb), estanho (Sn), manganés (Mn), paladio (Pd),
zinco (Zn) ou o somatdrio destes poluentes presentes no efluente.

Nota: Se os efluentes gasosos contiverem poluentes dos grupos de metais indicados (metais |, metais Il e metais Ill), descritos
respetivamente em (1), (2) e (3), o VLE aplica-se ao somatdrio dos poluentes presentes para cada um dos referidos grupos.
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Verificada qualquer situagao de incumprimento de VLE, o industrial deve:

e Comunicar a entidade competente (APA ou CCDR), no prazo maximo de 48 horas;
e Adotar, de imediato, as medidas corretivas adequadas, que incluem obrigatoriamente

um programa de vigilancia.

25. Registo de emissdes e transferéncia de poluentes (PRTR)

Os industriais responsaveis por instalacdes de curtumes com uma capacidade de tratamento
superior ou igual a 12 ton de produto acabado por dia estdo obrigados a comunicar a APA
informacgbes relativas a emissdes de poluentes para o ar, agua e solo, bem como a

transferéncias de residuos e de poluentes presentes em aguas residuais, para fora do local.

26. Compostos organicos volateis

Se forem utilizadas mais de 10 toneladas de solventes organicos por ano, a atividade de

revestimento?’ de curtumes estd sujeita ao cumprimento das seguintes obrigacdes:

e Osindustriais devem efetuar um registo junto da APA%;

e Aemissdo de COV n3o deve exceder os VLE (ver diagrama abaixo)%;

e (Certas substancias, pelo seu grau de perigosidade, devem ser substituidas, sempre
gue possivel, por substancias menos nocivas, no mais curto prazo;

e Devem ser efetuadas medi¢Ges das emissdes, para efeitos de monitorizacdo dos
valores limites de emissdo (VLE);

e Os industriais devem fornecer a APA ou a CCDR, conforme aplicavel, os dados
relativos a monitorizagao;

e Osindustriais comunicam a EC as situa¢des de alteragdo substancial das instalagdes.

O diagrama abaixo representa a aplicacdo destas regras.

No portal da APA pode ser consultada informacdo adicional sobre COV.

27 Qualquer atividade pela qual se aplique uma Unica ou vérias peliculas continuas de revestimento.
28 Formulario disponivel no portal da APA.

2 Alternativamente, o industrial pode utilizar um plano de reducdo das emissdes, concebido para a sua
instalacdo, nos termos previstos no artigo 98.2 e na parte 5 do Anexo VIl do DL 127/2013.


https://apambiente.pt/index.php?ref=16&subref=82&sub2ref=314&sub3ref=322
https://apambiente.pt/index.php?ref=16&subref=82&sub2ref=314&sub3ref=322
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27. Residuos

A prevencado, producao e gestdo de residuos sdo regulamentadas pelo Regime Geral da Gestao
de Residuos (RGGR), sendo responsaveis pela aplica¢do deste regime a APA e as CCDR.

O RGGR define residuos como “quaisquer substdncias ou objetos de que o detentor se desfaz

ou tem intengdo ou obrigagdo de se desfazer”.

Na industria de curtumes sdo produzidos residuos industriais classificaveis, quanto as suas
caracteristicas fisico-quimicas, em residuos perigosos e residuos ndo perigosos e identificaveis,

de acordo com a Lista Europeia de Residuos (LER), pelos seguintes codigos LER:

Caddigo LER Residuos Exemplo/gerados em
Carnagas em tripa
040101 Residuos das' c?pNeragt")es .de descarna Aparas em tripa
e divisdo em tripa
Crutes em tripa

040102 Residuos da operagdo de calagem Pelo e |3

Residuos de desengorduramento .

04 0103 (*) g Desengorduramento (ex: peles de ovinos)
contendo solventes sem fase aquosa

Licores de curtimenta contendo .

04 01 04 _ Curtume e recurtume com crémio
crémio
04 0105 Licores de curtimenta sem crémio Operagdes de ribeira, curtume e recurtume
04 01 06 Lamas com crémio Tratamento de efluentes
04 01 07 Lamas sem cromio Tratamento de efluentes
) Raspas azuis (ou raspas wet-blue)

Residuos de pele curtida (aparas

04 0108 azuis, surragem, poeiras) contendo Recortes/Aparas
crémio T
Pé de lixa
040109 Residuos da confe¢do e acabamentos Residuos do acabamento
, = . Sal sujo
Outros residuos ndo anteriormente
04 0199 ificad
especiticados Recortes de pele em bruto

(*) Residuos considerados perigosos

Nos estabelecimentos podem ainda ser produzidos residuos hospitalares, provenientes de
atividades médicas e de cuidados de saude (postos médicos), bem como outros residuos gerais

como embalagens, papel e cartdo, entre outros.

Para uma melhor compreensdo da metodologia de classificacdao
de residuos em vigor podera consultar o Guia de Classificacao de

Residuos disponivel no portal da APA.


https://apambiente.pt/index.php?ref=16&subref=84&sub2ref=254&sub3ref=264
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Sempre que os residuos n3o possam ser equiparados a residuos urbanos®°, recaem sobre o

industrial uma série de obrigacdes, tais como:

A responsabilidade pela gestao dos residuos, incluindo os respetivos custos;

Proceder a sua separagdao na origem, de forma a promover a sua valorizagdao por
fluxos e fileiras;

Garantir e evidenciar que os residuos produzidos na unidade s3o enviados para
operadores autorizados para a sua valorizacdo ou eliminag¢do. O SILOGR — Sistema de
Informacdo do Licenciamento de Operacdes de Gestdo de Residuos, disponivel no

portal da APA, faculta informacdo relevante sobre as entidades que efetuam

operacbes de gestdo de residuos, contribuindo para o correto encaminhamento dos
residuos e o seu tratamento adequado;

Possuir um registo atualizado com a seguinte informacdo: origens discriminadas dos
residuos, quantificacdo, classificacdo e destinos discriminados dos residuos,
identificacdo das operacées efetuada e identificacdo dos transportadores;

Efetuar inscricdo no Sistema Integrado de Registo Eletronico de Residuos (SIRER),
suportado através da plataforma SILiAmb, anualmente, até 31 de marco do ano
seguinte ao do ano civil a reportar;

Caso existam residuos hospitalares, satisfazer as disposicdes do Despacho n.2 242/96
do Ministério da Saude, publicado a 13 de agosto, no que se refere a sua separagao,
condigdes de armazenagem e destino final. Devera ser igualmente dado cumprimento
ao referido no ponto 6.3 do Despacho acima mencionado, que estabelece que “Os
contentores utilizados para a armazenagem e transporte dos residuos dos grupos Ill e
IV devem ser facilmente manusedveis, resistentes, estanques, mantendo-se
hermeticamente fechados, lavaveis e desinfetdveis, se forem de uso multiplo”;
Cumoprir as disposigdes relativas ao movimento transfronteirico de residuos, definidas
em fung¢do da origem, do destino, do respetivo itinerario, do tipo de residuos e do tipo
de tratamento a aplicar aos residuos no seu destino. Sobre este assunto deve ser

consultada a informacdo disponivel no portal da APA;

Relativamente a armazenagem de residuos, importa destacar os seguintes aspetos:

O armazenamento temporario de residuos produzidos devera ser efetuado em local
adequado, impermeabilizado e confinado, com sistemas de contencdo/retencdo
secundaria de eventuais escorréncias e/ou derrames, de modo a ndo provocar danos
para o ambiente e para a salde humana e a evitar o risco de incéndio e explosao;

Os contentores devem estar rotulados com a respetiva designagdo/cddigo LER e, se

for caso disso, com indicacdo das caracteristicas que Ihe confiram perigosidade;

30 Residuos que pela sua natureza e composicdo sdo semelhantes aos residuos provenientes de
habitac¢Oes e cuja produgdo didria ndo ultrapassa 1100 litros.


https://silogr.apambiente.pt/pages/publico/index.php
http://apambiente.pt/index.php?ref=16&subref=84&sub2ref=212
https://siliamb.apambiente.pt/pages/public/login.xhtml
https://www.apambiente.pt/index.php?ref=16&subref=84&sub2ref=229
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e Na&o é permitido o armazenamento de residuos por periodo superior a um ano, a

menos que 0 mesmo seja devidamente autorizado.

Importa ainda referir que algumas matérias organicas resultantes do processo de curtimenta e
acabamento de peles sdo subprodutos animais, sendo abrangidas por disposi¢cGes legais

especificas referidas no numero 31 deste guia.

Codigo LER
04 01 02

28. Ruido ambiental

O Regulamento Geral do Ruido (RGR) é aplicavel as instalagGes industriais, uma vez que estas

se enquadram no conceito de “atividade ruidosa permanente”3.,

Se o ruido produzido por um estabelecimento industrial for audivel junto de um ou mais
recetores sensiveis (edificio habitacional, escolar, hospitalar ou espaco de lazer, com utilizacdo
humana) devera proceder-se a avaliacdo acustica, por entidade acreditada, para verificacdo do

cumprimento dos requisitos estabelecidos no art.2 13.2 do RGR.

A avaliagdo acustica acima citada reveste a forma de ensaio acustico a realizar junto do ou no
recetor e, caso aplicdvel, deve integrar medidas de preven¢do e controlo do ruido. Esta
avaliagdo devera ser apresentada a EC do licenciamento.

Para novas instalagdes, terd que ser realizado um estudo previsional que demonstre a
viabilidade do cumprimento dos requisitos acusticos estabelecidos no n.2 1 do art.2 13.2 do

RGR sob condi¢bes normais de funcionamento da instalacdo industrial.

No setor dos curtumes, os niveis de ruido produzidos podem considerar-se elevados, existindo
situagBes pontuais que devem ser analisadas, nomeadamente quando as instalagdes se

encontram implantadas junto de habitagdes ou outros locais considerados sensiveis.

Sobre as media¢Oes de ruido ambiente recomenda-se a consulta do “Guia pratico para

medicGes de ruido ambiente - no contexto do Regulamento Geral do Ruido”, disponivel no

portal da APA.

31 Atividade desenvolvida com carater permanente, ainda que sazonal, que produza ruido nocivo, ou
incomodativo, para quem habite ou permaneca em locais onde se fazem sentir os efeitos dessa fonte
de ruido, designadamente laboragdo de estabelecimentos industriais.


http://www.apambiente.pt/index.php?ref=16&subref=86&sub2ref=532
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29. Consumo intensivo de energia

Sdo consideradas instalagbes consumidoras intensivas de energia (CIE) as instalagbes com

consumo energético anual superior a 500 tep, com base no ano civil imediatamente anterior.

Os operadores responsaveis por estas instalacdes devem efetuar o seu registo no portal do
SGCIE e elaborar um plano de racionalizagdo dos consumos de energia, que submetem a
aprovacdo da DGEG através do referido portal. As empresas que nao sejam PME terdo que ser
objeto de uma auditoria energética independente, realizada de quatro em quatro anos, por
técnicos reconhecidos para o efeito.

As empresas abrangidas por estas obrigacdes devem aceder ao Portal de Servicos da DGEG,

para registar as instalacGes, os consumos de energia e apresentar o resultado das auditorias.

A DGEG disponibiliza informac¢do detalhada sobre este assunto no portal do SGCIE, bem como
uma aplicacdo com a qual podera efetuar as conversdes necessdrias para tonelada equivalente
petréleo (tep), das formas de energia utilizadas na instalacdo. O uso dessa aplicacdo permite
verificar se a instalacdo tem um consumo de energia anual igual ou superior a 500 tep, e

consequentemente é abrangida pelo SGCIE.

30. Garantia financeira de responsabilidade ambiental

O regime juridico da responsabilidade por danos ambientais visa prevenir e reparar os danos
causados as espécies e aos habitats naturais protegidos, a dgua e ao solo, ou que criem um

risco significativo para a saude humana.

O mecanismo de responsabilidade aplica-se aos danos ambientais e as ameagas iminentes de
tais danos, quando resultem, por um lado, de certas atividades ocupacionais, para as quais se
considera existir um maior risco ambiental e, por outro, as restantes atividades ocupacionais

guando haja culpa ou negligéncia do operador.

Os operadores que desenvolvem atividades de maior risco estdao assim obrigados a constituir
garantias financeiras para assumir a responsabilidade ambiental inerente a sua atividade,
nomeadamente através da contratacdo de uma apélice de seguros adequada ou da criagao de
um depdsito especifico e reconhecido nas suas contas. Os operadores podem constituir uma
ou mais garantias financeiras, proprias e auténomas, podendo as mesmas ser alternativas

entre si, ou complementares, tanto no montante como nas coberturas garantidas.

As garantias financeiras podem ser constituidas através de subscricdo de apdlices de seguro,
obtengdo de garantias bancarias, constituicdao de fundos préprios reservados para o efeito ou

participacao em fundos ambientais.

As garantias financeiras obedecem ao principio da exclusividade, ndo podendo ser desviadas
para outro fim nem objeto de qualquer oneragdo, total ou parcial, originaria ou superveniente,

devendo ser mantidas validas, pelo menos, durante o periodo de exercicio da atividade.


http://sgcie.publico.adene.pt/Paginas/default.aspx
http://sgcie.publico.adene.pt/Paginas/default.aspx
http://www.portalservicos.dgeg.gov.pt/portal/inicio.aspx
http://sgcie.publico.adene.pt/Paginas/default.aspx
https://www.sgcie.pt/conversor-sgcie/
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Os industriais de curtumes abrangidos pela obrigatoriedade de constituir garantias financeiras

sdo os que se enquadram numa das situacdes apresentadas no quadro abaixo.

Estabelecimentos com capacidade de tratamento > a 12t/dia de produto acabado ou cujo consumo
de solventes é > a 150 Kg/h ou 200 t/ano.

Descargas para as aguas interiores de superficie e para as aguas subterraneas que requeiram
licenciamento prévio, nos termos do DL 236/98 e de acordo com o previsto na Lei 58/2005 e no DL
226-A/2007.

Descargas ou inje¢Ges de poluentes nas aguas de superficie ou nas aguas subterraneas que
requeiram TURH ou registo nos termos da Lei 58/2005.

Captacgdo e represamento de dgua sujeitos a TURH, nos termos da Lei 58/2005.

Fabrico, utilizagdo, armazenamento, processamento, enchimento, libertagdo para o ambiente e
transporte no local de substancias perigosas, preparagées perigosas ou produtos biocidas.

Quaisquer utilizagbes confinadas que envolvam microrganismos geneticamente modificados
definidos pelo DL 2/2001 e qualquer libertagdo deliberada para o ambiente, incluindo a colocagdo no
mercado ou o transporte de organismos geneticamente modificados definidos no DL 72/200332.

31. Subprodutos animais

As peles usadas na atividade de curtimenta e as partes de peles resultantes de etapas do

processo de fabrico anteriores a curtimenta, incluindo o pelo, sdo subprodutos animais.

O diagrama abaixo pretende esclarecer as duvidas frequentes sobre a diferenciacdo entre
subprodutos animais e residuos e a identificagdo das normas que sdo aplicaveis a estas

matérias organicas.

32 Existem atualmente tecnologias de pintura em que sdo utilizados microrganismos geneticamente
modificados.
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Os subprodutos animais estdo sujeitos a um conjunto de regras que visam prevenir a
disseminacao de doengas transmissiveis aos homens e animais através desses produtos, sendo

de destacar as seguintes:
Classificagao:

e Os subprodutos sdo classificados nas categorias 1, 2 e 3, por ordem decrescente de
risco;

e Os estabelecimentos de curtumes apenas podem receber subprodutos da categoria 3.
As peles dos animais que apresentam doencas que possam ser transmitidas ao homem
sdo classificadas, no matadouro, como subproduto da categoria 2 e ndo podem ser
utilizadas na industria de curtumes;

e A maior parte das peles utilizadas na industria de curtumes é proveniente de animais
abatidos nos matadouros. No entanto, a pele de animais mortos® que n3o revelem
guaisquer sinais de doenca transmissivel através da pele também pode ser utilizada na
curtimenta. Estas peles designam-se habitualmente como subproduto 3n3* e apenas os
estabelecimentos especificamente autorizados pela DGAV as podem receber.

Transporte:

e Os operadores que efetuam o transporte de subprodutos devem estar registados na
DGAV;

e A nivel nacional, o transporte das peles, a partir do local de origem até ao
estabelecimento de curtimenta, deve ser acompanhado por um documento de
transporte®, o qual deve identificar claramente a categoria do subproduto (categoria
1, 2 ou 3), complementado, se necessario®®, por uma guia de acompanhamento de
subprodutos (mod. 376/DGAV)¥. Os mesmos documentos devem acompanhar os
subprodutos gerados nas industrias de curtumes (ex: aparas e raspas verdes) para o
estabelecimento de destino;

e O transporte de subprodutos (ex: peles verdes, aparas e raspas verdes) proveniente de
outros Estados-membros ou com destino a outros Estados-membros é acompanhado
do Documento Comercial (DOCOM), previsto no Capitulo lll, do Anexo VI, do
Regulamento (UE) n.2 142/2011, de 25/02, com as alteracdes introduzidas pelo Reg.
(UE) n.21097/2012, de 23/11.

33 0 termo “animais mortos”, por oposicdo ao termo “animais abatidos”, designa os animais que
morreram sem terem sido abatidos.

34 Por se enquadrarem na alinea n) do n.2 3 do artigo 10.2 do Reg. (CE) n.2 1069/2009.

35 Nos termos do Decreto-Lei n.2 147/2003, de 24 de julho, que aprova o regime de bens em circulagdo
objeto de transagbes entre sujeitos passivos de IVA, nomeadamente quanto a obrigatoriedade e
requisitos dos documentos de transporte que os acompanham.

36 Quando o documento de transporte n3o assegure a informag3do relativa ao tipo de subprodutos ou
guando existam determinacgdes legais especificas para determinados subprodutos ou destinos.

37 Disponivel no portal da DGAV.


http://www.dgv.min-agricultura.pt/portal/page/portal/DGV/genericos?generico=9089505&cboui=9089505
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Rastreabilidade e registos:

e Deve ser mantido um registo das remessas e dos respetivos documentos de
acompanhamento;

e Deve existir um sistema e devem ser implementados procedimentos que permitam
identificar os fornecedores e os destinatarios dos subprodutos animais;

e As peles devem ser provenientes de estabelecimentos aprovados, ou seja, que sejam
detentoras de um NCV.

Encaminhamento:

e As aparas e fragmentos de couros e peles ndo submetidas ao processo de curtimenta
tém necessariamente de ser encaminhados como subprodutos animais e de ter como
destino um dos previstos no Reg. (CE) n.2 1069/2009, de 21 de outubro de 2009.
Atendendo a importancia de fomentar a utilizacdo destas matérias, no espirito da
economia circular, destacam-se os seguintes possiveis encaminhamentos:

0 Podem constituir matéria-prima para o fabrico de alimentos para animais,
desde que:
* N30 sejam provenientes de animais mortos;
= Sejam processados numa unidade de processamento de subprodutos
antes de serem utilizadas no fabrico de alimentos para animais;
0 Podem constituir matéria-prima para o fabrico de fertilizantes organicos e
corretivos organicos do solo desde que:
= Sejam processados numa unidade de processamento de subprodutos,
segundo o método de esterilizacdo sob pressdao (método 1);
Podem ser compostadas ou transformadas em biogas;
0 Utilizadas como combustivel, com ou sem processamento prévio;
Utilizadas para o fabrico de produtos derivados como produtos cosméticos e
outros produtos técnicos.

e Nos casos em que subprodutos animais tiverem como destino a incineragdo ou a
utilizacdo numa unidade de biogds ou de compostagem, para além da guia de
acompanhamento referida neste nimero, o industrial devera ainda assegurar que o
respetivo transporte é acompanhado de e-GAR (Guia de Acompanhamento de
Residuos Eletrénica), bem como a respetiva contabilizagdo no Mapa Integrado de
Registo de Residuos (MIRR) anual.

38 Os estabelecimentos autorizados para receber peles de animais mortos (subprodutos 3n) devem
assegurar que as matérias que resultam do seu processamento ndo sdo encaminhadas para
alimentacdo animal. Caso as matérias que resultam do processamento das peles de outros animais
sejam encaminhadas para alimentacdo animal, devem ser implementados procedimentos que
garantam a separacdo clara das operacgGes e o sistema de rastreabilidade deve permitir demonstrar
gue as matérias sdo encaminhadas para fins distintos.
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e As aparas e fragmentos de couros e peles ndao submetidas ao processo de curtimenta
ndo podem ser encaminhados diretamente para deposicdo em aterro, tendo que ser
previamente processados numa unidade aprovada para o efeito.

e Em situagBGes excecionais em que as peles sofram altera¢des por decomposi¢cdo ou
deterioracdo, de forma a representarem um risco para a salde publica e animal, as
mesmas devem ser classificadas como categoria 2 e ser encaminhadas para os fins

previstos para esta categoria®.

Regras gerais de higiene (aplicaveis aos estabelecimentos com NCV):

e Os estabelecimentos devem ser construidos de forma a
permitir a sua limpeza e desinfecdo eficazes e, se for caso
disso, que a construcdo de varios pavimentos facilite o
escoamento de liquidos;

e Devem existir instalacdes adequadas de higiene pessoal,
como instalacdes sanitarias, vestidrios e lavabos para o
pessoal;

e Devem existir meios adequados de prote¢do contra animais nocivos, como insetos,
roedores e aves;

e Asinstalacbes e o equipamento devem ser mantidos em boas condicoes;

e Os equipamentos de medigdo devem ser calibrados regularmente;

e Devem existir meios adequados para a limpeza e desinfe¢do dos contentores e dos
veiculos utilizados, para evitar riscos de contaminacao;

e As pessoas devem usar vestuario adequado, limpo e, se for necessario, de protecao;

e As pessoas que trabalham no setor sujo ndo podem penetrar no setor limpo sem
terem previamente mudado de vestudrio e calgado de trabalho ou sem os terem
desinfetado;

e Os equipamentos e utensilios ndo podem ser deslocados do setor sujo para o setor
limpo sem terem sido previamente limpos e desinfetados;

e Deve ser instituido um procedimento relativo a deslocacdo de pessoas, a fim de
controlar a respetiva circulacdo e definir a correta utilizacdo de pedilivios e de

dispositivos de desinfecdo das rodas.

Comércio de peles ndo tratadas (peles verdes)

Como ja foi descrito no numero 12, a atividade de curtimenta e acabamento de peles ndo

carece, por si s6, de NCV. No entanto, se, em complemento desta atividade, o operador

Q-

comercializar peles ndo tratadas, esta atividade estd sujeita a aprovacdo da DGAV e
consequente atribuicdo de NCV ao estabelecimento. Como esta atividade comercial ndo é

abrangida pelas disposi¢cdes do SIR, esta circunstancia ndo releva para efeitos de classificagao

39 Os destinos s30 os previstos no artigo 13.2 do Reg. (CE) n.2 1069/2009.
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do tipo de estabelecimento. Consequentemente, se o estabelecimento for do tipo 3, pela
aplicacao das regras do SIR, continua a ser desse tipo, mesmo que careca de NCV, por causa da
atividade comercial.

A atribuicdo do NCV aos estabelecimentos, decorrente da comercializagdo de peles ndo

tratadas deve ser tratada junto da DGAV.

Processamento de subprodutos

Adicionalmente, os estabelecimentos que processam subprodutos animais (ex: processamento
das raspas verdes) devem ser aprovados pela DGAV, com atribuicdo de NCV, tal como foi

exposto no nimero 12.

O processamento de subprodutos estd sujeito ao cumprimento das regras constantes do
Anexo IV do Regulamento (UE) n.2 142/2011, de 25 de fevereiro de 2011.

A combustdo de gordura resultante do processamento de subprodutos estd igualmente sujeita
a aprovacao da DGAV e aos requisitos especificos aplicaveis a este produto derivado.

Nota: A aplicagdo de vapor nas raspas verdes constitui um processamento de subprodutos, pelo que
esta operagdo so pode ser exercida depois de ser aprovada pela DGAV. A combustdo da gordura

resultante do processamento dos subprodutos carece igualmente de aprovagdo pela DGAV.

Listas de estabelecimentos

A DGAV mantém atualizadas as listas de estabelecimentos e de operadores de subprodutos
animais, bem como dos matadouros aprovados. No quadro abaixo indica-se as listas cuja

consulta pode ser relevante para os industriais de curtumes.

Lista Ligacdo Utilidade Observagao
A lista imediatamente disponivel contém
As peles devem ser matadouros e salas de desmancha. Para obter
Matadouros ’ . d list tad d
aprovados | & provenientes de alis gapenas com Twa“a ouros, deve
matadouros aprovados | selecionar-se a opg¢ao “Matadouros de
ungulados domésticos” no campo “Atividade”.
As peles podem As unidades que processam caddveres sao as
também provir de gue processam a categoria 1. A lista
unidades que recebem | imediatamente disponivel contém outros
Unidades de e processam cadaveres | estabelecimentos para além destes
processamento » Os subprodutos
de.sub.produtos o obtidos até a As unidades de destino dos subprodutos
animats curtimenta podem ser | obtidos até a curtimenta tém de estar
encaminhados para um | autorizados a receber subprodutos da
destes categoria em causa
estabelecimentos



https://sipace.dgav.pt/Estabelecimentos/PublicacaoNCV?s.Seccao=3
https://sipace.dgav.pt/Estabelecimentos/PublicacaoNCV?s.Seccao=22
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A lista imediatamente disponivel contém
Transportadores O transporte de operadores que desenvolvem outras
de suE rodutos ’ subprodutos animais atividades. Para obter a lista apenas de
animaiFs) — deve ser efetuado por | transportadores, deve selecionar-se a opgao
operadores registados | “Transporte de subprodutos animais e
produtos derivados” no campo “Atividade”.
Unidades de > Os subprodutos
biogas — obtidos até a
curtimenta podem ser
encaminhados para um
Unidades de > destes
compostagem — estabelecimentos
A lista imediatamente disponivel contém
. estabelecimentos que desenvolvem outras
Os estabelecimentos L .
atividades. Para obter a lista apenas de
. que procedem ao . =
Unidades de > . curtumes, deve selecionar-se a opgao
. curtimento devem “ . ” P "
curtimenta - . Curtimento” no campo “Atividade”. Os
estar registados na .
estabelecimentos que apenas processam
DGAV (ou aprovados). . - .
peles curtidas ndo carecem de registo nem de
aprovagdo na DGAV.

As listas acima referidas sdo relativas aos estabelecimentos portugueses. As listas de
estabelecimentos dos outros Estados-membros estdo disponiveis a partir dos seguintes portais
da Comissdo Europeia:

e Listas de estabelecimentos alimentares (incluindo matadouros);

e Listas de estabelecimentos de subprodutos animais (unidades de processamento,

transportadores, unidades de biogas, compostagem e curtimenta)
Encaminhamento de subprodutos animais para alimentag¢ao animal

O encaminhamento de subprodutos animais, para fins de alimentag¢do animal, esta sujeito ao
cumprimento dos requisitos da legislacdo em matéria de subprodutos animais e alimentagao
animal, bem como carece de um registo na DGAV como “Produtor de subprodutos e
derivados”. O registo é efetuado mediante requerimento ao Diretor-Geral da DGAV, efetuado

de acordo com as instrucdes constantes do portal desta entidade. Aos estabelecimentos

registados é atribuido um NII.
Os subprodutos podem ser utilizados para:

e Fabrico de alimentos para a alimenta¢do de animais de criacdo ou de animais de
companhia, apds processamento;

e Fabrico de alimentos crus para animais de companhia;

e Fins especiais de alimentacdo animal como a alimentacdao de animais de jardim
zoolégico, de circo, répteis e aves de rapina, animais destinados a produgao de peles
com pelo, animais selvagens, cdes de canis ou matilhas reconhecidos, cdes e gatos em

abrigos e culturas de larvas e vermes para isco.


https://sipace.dgav.pt/Estabelecimentos/PublicacaoNCV?s.Seccao=34
https://sipace.dgav.pt/Estabelecimentos/PublicacaoNCV?s.Seccao=25
https://sipace.dgav.pt/Estabelecimentos/PublicacaoNCV?s.Seccao=26
https://sipace.dgav.pt/Estabelecimentos/PublicacaoNCV?s.Seccao=23
https://ec.europa.eu/food/safety/biosafety/food_hygiene/eu_food_establishments_en
https://ec.europa.eu/food/safety/animal-by-products/approved-establishments_en
http://www.dgv.min-agricultura.pt/portal/page/portal/DGV/genericos?generico=1186441&cboui=1186441
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DGAV no seu portal

32. Encaminhamento de matérias para fabrico de gelatina e colagénio

Os estabelecimentos de curtumes podem fornecer matérias-primas para a produgdo de
gelatina e colagénio destinada ao consumo humano, se a DGAV l|hes conceder autorizagdo.

Para serem autorizados, os estabelecimentos tém de cumprir os seguintes requisitos:

e Devem dispor de cdmaras de armazenagem com pavimento resistente e paredes lisas,
faceis de limpar e desinfetar e, se for caso disso, com instalacGes de refrigeracao;

e As camaras de armazenagem devem ser mantidas em condi¢Ges satisfatdrias de
conservacgao e limpeza, de forma a ndo constituirem uma fonte de contaminacao das
matérias-primas;

e Se nessas instalacdes forem armazenadas e/ou transformadas matérias-primas que
ndo possam ser utilizadas para consumo humano, essas matérias-primas devem ser
separadas das matérias-primas que podem ser usadas para esse fim, durante as fases

de rececdo, armazenagem, transformacdo e expedicdo.

Além disso, o aproveitamento dessas matérias organicas, para consumo humano, esta sujeito

ao cumprimento dos seguintes requisitos:

e As peles e couros a partir dos quais essas matérias sdao geradas devem provir de
animais abatidos num matadouro e cujas carcagas foram consideradas proprias para
consumo humano ou, no caso de couros e peles selvagem, de animais considerados
préprios para consumo humano*’;

e E proibida a utilizacdo de peles e couros se estes tiverem sido submetidos a qualquer

processo de curtimento, mesmo que este ndo tenha sido concluido.

Como ja referido no nimero 12 deste guia, os estabelecimentos que encaminham matérias

para o fabrico de gelatina ou colagénio carecem de NCV, sendo classificados como tipo 1.

Nota: Para obter mais informagdo sobre este assunto, recomenda-se o contacto com a DGAV.

40 1550 significa que as peles e couros a partir dos quais s3o geradas matérias que se destinam ao fabrico
de gelatina e/ou colagénio destinado ao consumo humano sdo considerados géneros alimenticios e
nao subprodutos animais, uma vez que estes nunca podem ser destinados ao consumo humano.


http://www.dgv.min-agricultura.pt/portal/page/portal/DGV/genericos?actualmenu=16576&generico=100985&cboui=100985
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Anexo 1 Lista de siglas e acronimos

Sigla/acrénimo

Significado

ACT
AlA
AMA
AML
ANEPC
APA
APIC
ApR
ARH
ARS
ASAE
AUSTRA
BdE
CAE
cC
CCDR
CELE
CIE
CLP
CM
cov
CTIC
DGAV
DGS
DL

EC
e-GAR
EPI
ESP
GPL
IAPMEI
IGAMAOT
INE
IPQ

LI
MIRR
NCV

Autoridade para as Condi¢des do Trabalho

Avaliacdo de Impacto Ambiental

Agéncia para a Modernizagao Administrativa, I.P.

Area Metropolitana de Lisboa

Autoridade Nacional de Emergéncia e Protegao Civil
Agéncia Portuguesa do Ambiente, I.P.

Associa¢do Portuguesa dos Industriais de Curtumes
Agua para Reutilizacio

Administracdo de Regido Hidrografica

Administracao Regional de Saude

Autoridade de Seguranca Alimentar e Econédmica
Associacdo de Utilizadores do Sistema de Saneamento de Aguas Residuais de Alcanena
Balcdo do Empreendedor

Cédigo da Atividade Econémica

Cartdo do Cidadao

Comissdo de Coordenagdo do Desenvolvimento Regional
Comércio Europeu de Licencas de Emissao

Consumidor Intensivo de Energia

Classification, Labelling and Packaging

Camara Municipal

Compostos Organicos Volateis

Centro Tecnoldgico das Industrias do Couro
Direcao-Geral de Alimentagdo e Veterinaria
Diregdo-Geral da Saude

Decreto-Lei

Entidade Coordenadora

Guia de Acompanhamento de Residuos Eletrénica
Equipamento de Protegao Individual

Equipamentos sob pressao

Gases de Petrdleo Liquefeito

IAPMEI, I.P. - Agéncia para a Competitividade e Inovacao, I.P.
Inspecdo-Geral da Agricultura, Mar, Ambiente e Ordenamento do Territério
Instituto Nacional de Estatistica, I.P.

Instituto Portugués da Qualidade, I.P.

Licenciamento Industrial

Mapa Integrado de Registo de Residuos

Numero de Controlo Veterinario



NII
NUT
NSIR
OGR
PAG
PCIP
PME

PRTR
REACH
REAI
REAR
Reg.
REI
RELAI
RGGR
RGR
RILEI
RJAIA
RJPCIP
RIPSST
RISCIE
RJUE
RURH
RPAG
RSPS
SCIE
SGCIE
SIEI
SILIAmb
SILOGR
SIR
SIRER
TEAR
tep
TUA
TUA-URH
URH
VLE
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Numero de Identificacdo Individual

Nomenclatura das Unidades Territoriais para Fins Estatisticos

Novo Sistema da IndUstria Responsavel

Operacao de Gestao de Residuos

Prevencdo de Acidentes Graves

Prevencdo e Controlo Integrados de Poluicao

Pequenas e Médias Empresas

Protocolo sobre Registos de EmissGes e Transferéncias de Poluentes
Registration, Evaluation, Authorisation and Restriction of Chemicals
Regime de Exercicio da Atividade Industrial

Regime das Emissdes para o Ar

Regulamento

Regime das Emissdes Industriais

Regulamento do Licenciamento da Atividade Industrial

Regime Geral da Gestao de Residuos

Regulamento Geral de Ruido

Regulamento de Instalacdo e Laboracdo dos Estabelecimentos Industriais
Regime Juridico de Avaliagdo de Impacte Ambiental

Regime Juridico de Prevencdo e Controlo Integrado de Poluicdo
Regime Juridico da Promocdo da Seguranca e Saude no Trabalho
Regime Juridico de Seguranga Contra Incéndios em Edificios
Regime Juridico de Urbanizagdo e Edificagao

Regime de Utilizacao de Recursos Hidricos

Regime de Prevencao de Acidentes Graves

Recipientes sob pressdo simples

Seguranga Contra Incéndios em Edificios

Sistema de Gest3ao dos Consumos Intensivos de Energia

Sistema de Informagao dos Estabelecimentos Industriais

Sistema Integrado de Licenciamento do Ambiente

Sistema de Informacdo do Licenciamento de Operacdes de Gestdo de Residuos
Sistema da Industria Responsavel

Sistema Integrado de Registo Eletrénico de Residuos

Titulo de Emissdes para o Ar

Tonelada equivalente petréleo

Titulo Unico Ambiental

Titulo Unico Ambiental - Utilizagdo de Recursos Hidricos

Utilizacdo de Recursos Hidricos

Valor Limite de Emissao
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Anexo 2 Legislagao

Sistema da Industria Responsavel

Decreto-Lei n.2 169/2012, de 1 de agosto: estabelece o SIR

Decreto-Lei n.2 73/2015, de 11 de maio: altera e republica o SIR

Decreto-Lei n.2 120/2017, de 15 de setembro: altera o SIR

Decreto-Lei n.2 39/2018, de 11 de junho: altera o SIR

Declaragdo de Retificagdo n.2 29/2015, em 15 de junho: retifica o DL 73/2015

Portaria n.2 279/2015, de 14 de setembro: elementos instrutérios

Portaria n.2 280/2015, de 15 de setembro: taxas

Portaria n.2 307/2015, de 24 de setembro: seguro de responsabilidade civil extracontratual

Avaliacao de Impacte Ambiental

Decreto-Lei n.2 151-B/2013, de 31 de outubro: estabelece o RJAIA

Decreto-Lei n.2 152-B/2017, de 11 de dezembro: altera o RJAIA
Nota: As portarias regulamentares podem ser consultadas no portal da APA.

Prevencao e Controlo Integrado de Poluicdo

Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30 de agosto: Estabelece o PCIP (inclui Grandes Instala¢des de
Combustdo (LCP), Incineracdo e Coincineragdo e COV)
Declaracgdo de Retificacdo n.2 45-A/2013, de 29 de outubro

Prevengao de Acidentes Graves

Decreto-Lei n.2 150/2015, de 5 de agosto: estabelece o RPAG

Gestdo de Residuos

Decreto-Lei n.2 178/2006, de 5 de setembro: estabelece 0 RGGR

Decreto-Lei n.2 73/2011, de 17 de junho: altera o DL 178/2006

Decisdo 2014/955/UE, da Comissdo, de 18 de dezembro: estabelece a Lista Europeia de Residuos
(codigos LER)

Decreto-Lei n.2 75/2015, de 11 de maio: altera o DL 178/2006

Despacho n.2 242/96, de 13 de agosto: tratamento de residuos hospitalares

Comércio Europeu de Licengas de Emissao

Decreto-Lei n.2 38/2013, de 15 de margo: regula a execucdo do CELE

Emissdes para o Ar

Decreto-Lei n.2 39/2018, de 11 de junho: estabelece o REAR

Portaria n.2 190-A/2018, de 2 de julho: estabelece as regras para o célculo da altura de chaminés e
para a realizagdo de estudos de dispersdo de poluentes atmosféricos

Portaria n.2 190-B/2018, de 2 de julho: estabelece os VLE de aplicacdo setorial, os VLE aplicaveis a
outras fontes nao abrangidas por VLE de aplicagdo setorial, a metodologia de calculo de VLE e teor
de oxigénio aplicavel a juncdo de efluentes e os VLE aplicaveis a queima simultanea de dois ou mais
combustiveis

Registo de Emissdes e Transferéncias de Poluentes

Decreto-Lei n.2 127/2008 de 21 de julho: regula a execucdo do PRTR


https://apambiente.pt/index.php?ref=17&subref=146&sub2ref=477
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e Decreto-Lei n26/2011, de 10 de janeiro: altera o DL 127/2008

Utilizagao de Recursos Hidricos

e Decreto-Lei n.2 226-A/2007, de 31 de maio: estabelece o RURH

Agua para Reutilizagio

e Decreto-Lein.2 119/2019, de 21 de agosto: estabelece o regime juridico de produgdo de ApR

Licenciamento Unico Ambiental

e Decreto-Lei n.2 75/2015, de 11 de maio: estabelece o LUA
e Declaragdo de retificacdo n.2 30/2015, de 18 de junho

e Decreto-Lei n.239/2018, de 11 de junho: altera o LUA

e Decreto-Lein.2 119/2019, de 21 de agosto: altera o LUA

Ruido Ambiental

e Decreto-Lei n.2 146/2006, de 31 de julho: avaliacdo e gestdo do ruido ambiental
e Decreto-Lei n.29/2007, de 17 de janeiro: aprova o RGR
e Decreto-Lei n.2 136-A/2019, de 6 de setembro: altera o DL 146/2006

Garantia financeira de responsabilidade ambiental

e Decreto-Lein.2 147/2008, de 29 de julho: responsabilidade ambiental
e Decreto-Lei n.2 245/2009, de 22 de setembro: altera o DL 147/2008
e Decreto-Lei n2 29-A/2011, de 1 de margo: altera o DL 147/2008

Armazenamento de combustiveis

e Decreto-Lei n.2 267/2002, de 26 de novembro: licenciamento e fiscalizacdo de instalacbes de
armazenamento e abastecimento

e Decreto-Lein.2 217/2012, de 9 de outubro: altera e republica o DL 267/2002

e Portaria n.2 1188/2003, de 10 de outubro: regula os pedidos de licenciamento

e Portaria n.2 159/2004, de 14 de fevereiro: taxas de licenciamento

e Portaria n.21515/2007, de 30 de novembro: altera a Portaria 1188/2003

Equipamentos sob pressao

e Decreto-Lei n.2 131/2019, de 30 de agosto: aprova o Regulamento de instalagdo e de
funcionamento de recipientes sob pressao simples e de equipamentos sob pressao

Consumo intensivo de energia

e Decreto-Lein.2 71/2008, de 15 de abril: estabelece o sistema de gestdo do consumo de energia por
empresas e instalagcdes consumidoras intensivas

e Decreto-Lei n.2 7/2013, de 22 de janeiro: altera do DL 71/2008

e Decreto-Lei n.2 68-A/2015, de 30 de abril: altera o DL 71/2008

e Despacho n.2 17313/2008, de 26 de junho: fatores de conversdo

Substancias quimicas

e Regulamento (CE) n.2 1907/2006, do Parlamento Europeu e do Conselho, de 18 de Dezembro de
2006: registo, avaliacdo, autorizacdo e restricdo dos produtos quimicos (Regulamento REACH)
e Regulamento (CE) n.2 1272/2008, do Parlamento Europeu e do Conselho, de 16 de Dezembro de
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2008: classificagdo, rotulagem e embalagem de substancias e misturas (Regulamento CLP)
e Decreto-Lei n.2 293/2009, de 13 de Outubro: assegura a execugdo do Regulamento REACH

e Decreto-Lein.2 220/2012, de 10 de outubro: assegura a execuc¢do do Regulamento CLP
Nota: os regulamentos referidos foram ja alterados por diversos diplomas

Subprodutos animais

e Regulamento (CE) n.2 1069/2009, do Parlamento Europeu e do Conselho, de 21 de outubro de
2009: define regras sanitdrias relativas a subprodutos animais e produtos derivados ndo destinados
ao consumo humano

e Regulamento (UE) n.2 142/2011, da Comissado, de 25 de fevereiro de 2011: aplica o Reg. 1069/2009

e Decreto-Lein.2 33/2017, de 23 de margo: assegura a execucdo do Reg. 1069/2009

Nota: os regulamentos referidos foram ja alterados por diversos diplomas

Numero de Controlo Veterindrio e Nimero de Identificagao Individual

e Regulamento (CE) n.2 853/2004, do Parlamento Europeu e do Conselho, de 29 de abril de 2004:
estabelece regras especificas de higiene aplicaveis aos géneros alimenticios de origem animal

e Regulamento (CE) n.2 183/2005, do Parlamento Europeu e do Conselho, de 12 de janeiro de 2005,
gue estabelece requisitos de higiene dos alimentos para animais

e Regulamento (CE) n.2 1069/2009, do Parlamento Europeu e do Conselho, de 21 de outubro de
2009: define regras sanitarias relativas a subprodutos animais e produtos derivados ndo destinados
ao consumo humano

Urbanizagao e Edificagao

e Decreto-Lei n.2 555/99, de 16 de dezembro: estabelece o RIUE
Nota: O RJUE foi ja alterado por diversos diplomas

Seguranga e Saude no Trabalho

e Lein.2102/2009, de 10 de setembro: estabelece o regime juridico da promog&o da seguranca e
saude no trabalho

e Lein.23/2014, de 28 de janeiro: altera e republica a Lei 102/2009

e Portaria n.2987/93, de 6 de outubro: prescricdes minimas de seguranca e satde nos locais de
trabalho

e Lein.252/2018, de 20 de agosto: estabelece o regime de prevencio e controlo da doencga dos
legionarios
Nota 1: A Lei n.2 102/2009 foi também alterada pelos seguintes diplomas: Lei 42/2012, DL 88/2015, Lei 146/2015, Lei
28/2016 e Lei 79/2019.

Nota 2: Lista ndo exaustiva dos diferentes regimes aplicaveis a SST, nomeadamente no que se reporta a legislagdo
especifica aplicavel a riscos fisicos, quimicos, bioldgicos e psicossociais.

Seguranga contra incéndios

e Decreto-Lei n.2 220/2008, de 12 de novembro: aprova o RISCIE

e Decreto-Lei n.2 224/2015, de 9 de outubro: altera o DL 220/2008

e Lein.2123/2019, de 18 de outubro: altera o DL 220/2008

e Portaria n.2 1532/2008, de 29 de dezembro: aprova o Regulamento Técnico de SCI
e Portaria n? 1054/2009, de 16 de setembro: taxas pelos servicos da ANEPC
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Infragao

Regime
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Ent. fiscalizadora

Execugdo de projeto de instalagdo de industria de tipo 1 ou 2, sem titulo digital de instalagdao ou de instalagdo e exploragdo.

SIR art. 24.2 e 30.2

ASAE

Inicio da exploragdo de industria de tipo 1 ou 2 sem titulo digital de exploracdo ou de instalagdo e exploragdo, respetivamente. SIR art. 25.2-Be 32.2  |ASAE
Inicio da exploragao de industria de tipo 3, antes da emissao do titulo digital e do pagamento da taxa correspondente, se devida. SIR art. 34.2 CM e ASAE
Execucdo de projeto de alteragdo de indUstria sujeito a procedimento sem vistoria prévia, procedimento sem vistoria prévia ou mera
640 0€ pProj® eras , rlasuertoap previa, p P SIR art. 39.2 ASAE ou CM
comunicagdo prévia, sem titulo de alteracdo correspondente.
Incumprimento das condi¢des de exploragdo fixadas no titulo digital de exploragdo ou de instalagédo e exploragdo. SIR art. 25.2-B, 32.2 e 37.2 |ASAE
N3do comunicagao imediata a EC de anomalia no funcionamento, nomeadamente as que levam a suspensado da exploragao. SIR art. 3.2 ASAE ou CM
N3o comunicagdao, ou comunicagao apos o prazo, das situagdes de suspensao por mais de um ano, do reinicio ou cessag¢do da atividade,
~ . . L . . . ) . SIR art. 38.2 ASAE ou CM
bem como da alteragdo da titularidade ou da denominagao social do titular do estabelecimento industrial.
N3o celebragdo de contrato de seguro de responsabilidade civil extracontratual que cubra os riscos decorrentes das instalagdes e das
. . . . SIR art. 4.2 ASAE
atividades exercidas em industrias do tipo 1 ou 2.
Impedimento do acesso das entidades fiscalizadoras as instalagGes ou as informacgdes que por elas sejam solicitadas, de forma
L o ~ R .o SIR art. 71.2 ASAE ou CM
fundamentada, sempre que tais informagdes ndo se encontrem ja disponiveis no BdE.
. . N VS .. IGAMAOT, APA e
Incumprimento das normas relativas as emissdes industriais. PCIP CCDR
. . N ~ ~ = , CCDR, IGAMAOT,
Incumprimento das normas relativas a prevengao, produgao e gestado de residuos. RGGR

CM e aut. policiais

. S - s APA, CCDR e
Incumprimento das normas relativas a utilizacdo de recursos hidricos. Lei da agua e RURH IGAMAOT
Incumprimento das normas relativas a seguranca e satde no trabalho. RJPSST ACT
Incumprimento das normas relativas a seguranca dos alimentos, dos alimentos para animais ou dos subprodutos animais. Varios DGAV e ASAE
Incumprimento das normas relativas aos equipamentos sob pressao. DL 131/2019 ASAE

Nota: A prestacdo de falsas declarages, nos procedimentos de instalagdo e alteragdo, situagdo que se reveste de particular relevancia quando tem efeito na definicdo do
procedimento aplicivel a instalagdo ou alteragdo, é punivel de acordo com o previsto no artigo 348.2-A do Cddigo Penal, aditado pela Lei n.2 19/2013, de 21 de fevereiro, devendo

ser comunicada ao Ministério Publico, nos termos do artigo 242.2, n.2 1-b) do Cédigo do Processo Penal.
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Anexo 4 Regimes de licenciamento industrial (perspetiva histdrica)

Regime Diplomas Vigénciade  até Documento que habilita a atividade industrial
DL 46923
RILEI DL 46924 28/03/1966 | 31/12/1990 | O regime n3o prevé a emissdo de um documento especifico que habilita o exercicio da atividade.
DL 109/91 O regime prevé a emissdo de uma autoriza¢do de laboragdo para os estabelecimentos das classes A, B e C, cujo inicio
REAI 01/01/1991 | 26/04/2003 | da laboragdo ocorre ap0s a realizagdo de uma vistoria. Os estabelecimentos da classe D ndo carecem de vistoria. Aos
DR 10/91 estabelecimentos agroalimentares que utilizam matérias-primas de origem animal é emitida uma licenga sanitaria.
DL 69/2003
RELAI 27/04/2003 | 26/01/2009 | O regime prevé a emissdo de uma licenga de exploragio industrial.
DR 8/2003
O regime prevé a emissdo de uma licenga de exploragao para os estabelecimentos do tipo 1.
Para os estabelecimentos do tipo 2, a notificagdo da decisdo favoravel (ou favoravel condicionada) ou a certiddo
relativa ao deferimento tacito sdo bastantes para o exercicio da atividade. Nos casos em que a EC realizou uma
REAI DL 208/2009 27/01/2009 | 02/09/2012 | vistoria de controlo, foi emitida uma licenca de exploracdo.
Para os estabelecimentos do tipo 3, a notificagdo do registo ou a certiddo relativa ao deferimento tacito sdo
bastantes para o exercicio da atividade. Nos casos em que a EC realizou uma vistoria de controlo, foi emitida uma
licenca de exploragao.
O regime prevé a emissdo de um titulo de exploragao para os estabelecimentos do tipo 1.
Nos estabelecimentos do tipo 2, a notificagdo da decisdo favoravel (ou favoravel condicionada) sobre a comunicagdo
prévia com prazo (procedimento aplicavel a instalacdo destes estabelecimentos) ou do comprovativo eletrénico da
entrega do pedido no BdE, acompanhado do comprovativo do pagamento das taxas eventualmente devidas
SIR DL 169/2012 03/09/2012 | 31/05/2015 . i N .
constituem titulo bastante para o exercicio da atividade.
Nos estabelecimentos do tipo 3, o comprovativo eletrénico de submissdao da mera comunicagdo prévia no BdE,
acompanhado do comprovativo do pagamento das taxas eventualmente devidas, constituem titulo bastante para o
exercicio da atividade.
O regime prevé a emissdo de um titulo digital de exploragdo para os estabelecimentos do tipo 1 e 3 e de um titulo
NSIR DL 73/2015 01/06/2015 . . - N . .
digital de instalagdo e explorag¢ao para os estabelecimentos do tipo 2.
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Anexo 5 Calculo da capacidade instalada

Pressupostos para os valores de referéncia para o balan¢o de massas

Matéria-prima

1000 Kg de couros salgados de bovino

(39 unidades, peso em verde 1100 kg)

Classe de peso: 25-29,5 kg em bruto (verde), cerca de 25,6 kg peso salgado por couro
Area por couro: em média, 4 m? por couro

Area total: 156 m?

Espessura: 6 - 8 mm

Densidade: 0.9 - 1.2 g/cm?

Tecnologia

Caleiro: com destruicao do pelo

Descarna: apos caleiro

Desencalagem: sais de amdnio/acidos

Curtume: convencional por crémio com 2% de Cr,0s3 (a partir de dxido de crémio 25%
de concentragdo e 33% de basicidade), sem alta exaustdo, sem recuperagao ou
reciclagem de cromio

Divisdo: em wet blue

Recurtume: realizado com agentes organicos ou a base de crémio; divisdo anterior ao
recurtume

Acabamento: Parcialmente livre de solventes, aplicado por uma combinacdo de
revestimento com cortina e rolo e pulverizagao.

Produto final

Shoe upper (Pele para cal¢ado)

Flor levemente corrigida

Espessura: cerca de 1,8mm

Densidade aparente: cerca de 0,8 g/cm?
Chrome Split (Crute curtido a cromio):
Acabamento convencional

Espessura: cerca de 1,2mm

Densidade aparente: cerca de 0,8 g/cm?

Proporgoes de
peso e
rendimentos

Peso das peles salgadas: 1000 kg

Pele em tripa: 1100 kg

Pele curtida (flor): 262 kg

Pele curtida (crute): 88 kg

Pele acabada (flor): 195 kg — 138 m?

Pele acabada (crute): 60 kg — 60 m?

Pele acabada (flor): 12,5 dm?/kg peso em bruto (verde)
Pele acabada (crute): 5,4 dm?/kg peso em bruto (verde)
Pele acabada (total): 17,9 dm?/kg peso em bruto (verde)

Fonte: United Nations Industrial Development Organization (UNIDO), Mass Balance in Leather Processing, 2000
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Exemplos de calculos para determinar a capacidade instalada

EXEMPLO 1

Fases do processo | Processo completo (ribeira, curtume, recurtume/tingimento e acabamento)

Matérias-primas Couros salgados de bovino: 25,6 kg/couro, 4 m?/couro, 6-8 mm espessura, 0,9-1,2 g/cm3

densidade

Produtos finais Pele para cal¢ado com flor levemente corrigida (70% da produgdo, em area): 1,8 mm

espessura, 0,8 g/cm? densidade, relagdo peso/érea 1,413 kg/m?
Crute curtido a crémio, com acabamento convencional (30% da produgdo, em area): 1,2mm
espessura, 0,8 g/cm? densidade, relagdo peso/éarea 1 kg/m?

Tecnologia A referida na tabela “Pressupostos para os valores de referéncia para o balan¢o de massas”

Capacidade por Ribeira
fase ou operagdo | Equipamentos: 3 fulGes de 10 ton cada + 2 fulGes de 8 ton cada

Total de capacidade dos fulGes: 46 ton

Duracgdo do processo: 48 horas

Peso final das peles apds ribeira: 46 ton X 1,12 = 50,6 ton
Capacidade diaria: 50,6 ton : 2 dias® = 25,3 ton/dia
Capacidade de ribeira: 25,3 ton de pele em tripa/dia

Curtume

Equipamentos: 6 fuldes de 5 ton cada

Total de capacidade dos fulGes: 30 ton

Duracgdo do processo: 24 horas

Peso final das peles apds curtume: 30 ton X 0,32¢ = 9,6 ton
Capacidade de curtume: 9,6 ton de wet blue/dia

Recurtume/tingimento

Equipamentos: 4 fuldes de 3 ton cada

Total de capacidade dos fulGes: 12 ton

Durag¢do do processo: 24 horas

Peso final das peles apds recurtume/tingimento: 12 ton X 0,71¢=8,52 ton
Capacidade de recurtume/tingimento: 8,52 ton de crust/dia

Acabamento

Equipamentos: 4 cabines de pintura com capacidade para 15 peles/hora cada (3,5 m? por pele)
Superficie tratada por dia: 3,5m2 X 15 X 4 X 24¢ = 5040 m?

Peso das peles apds acabamento: (5040*0,7*1,413) + (5040*0,3*1)f = 6,5 ton

Capacidade de acabamento: 6,5 ton de pele acabada/dia

Fase/operacdo Ribeira 25,3 ton de pele em tripa/dia => 5,8 ton de pele acabada/dia®
limitante Curtume 9,6 ton de wet blue/dia => 7 ton de pele acabada/dia"

Recurtume/tingimento 8,52 ton de crust/dia => 8,7 ton de pele acabada/dia'
Acabamento 6,5 ton de pele acabada/dia
Fase limitante: Ribeira

Capacidade 5,8 ton/dia, sendo limitada pela capacidade da ribeira.

instalada

a) Neste processo tecnoldgico, o peso das peles aumenta cerca de 10% na fase de ribeira, pelo que o peso das peles, apos ribeira,
correspondera a 110% do peso inicial;

b) A capacidade produtiva de cada fase e a capacidade instalada devem ser calculadas para um periodo de 24 horas, pelo que, se a fase de
ribeira demora 48 horas, é necessario dividir por dois o peso das peles, apos esta fase;

c) Neste processo tecnoldgico, o peso das peles diminui cerca de 68% na fase de curtimenta, pelo que o peso das peles, apds curtume,
corresponderd a 32% do peso inicial;

d) Neste processo tecnoldgico, o peso das peles diminui cerca de 29% na fase de recurtume/tingimento, pelo que o peso das peles, apds
recurtume/tingimento, correspondera a 71% do peso inicial;

e) Os fatores da multiplicagdo correspondem a érea das peles, ao nimero de peles acabadas por hora em cada equipamento, ao nimero de
equipamentos e ao nimero de horas do dia;

f) A conversdo da drea em peso tem em consideragdo os seguintes fatores: a superficie tratada por dia, a % de produgdo de cada um dos
produtos finais (pele para calgado e crute curtido a crémio) e a relagdo entre area e peso para cada um dos produtos finais;

g) Neste processo tecnoldgico, o peso das peles diminui cerca de 77%, desde o final da ribeira até ao final do acabamento, pelo que 25,3 ton de
pele em tripa permitem produzir 5,8 ton de peles acabadas (23%);

h) Neste processo tecnoldgico, o peso das peles diminui cerca de 27%, desde o final do curtume até ao final do acabamento, pelo que 9,6 ton de

wet blue permitem produzir 7 ton de peles acabadas (73%);
Neste processo tecnoldgico, o peso das peles aumenta cerca de 2,5%, na fase de acabamento, pelo que 8,52 ton de crust permitem produzir
8,7 ton de peles acabadas (102,5%).
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EXEMPLO 2

Fases do processo

Ribeira e curtume

Matérias-primas

Couros salgados de bovino: 25,6 kg/couro, 4 m?/couro, 6-8 mm espessura, 0,9-1,2 g/cm3
densidade

Produtos finais

Wet blue

Tecnologia

A referida na tabela “Pressupostos para os valores de referéncia para o balanco de massas”

Capacidade por
fase ou operacgao

Ribeira

Equipamentos: 3 fuldes de 10 ton cada + 2 fuldes de 8 ton cada
Total de capacidade dos fules: 46 ton

Duracgdo do processo: 36 horas

Peso final das peles apés ribeira: 46 ton X 1,12 = 50,6 ton
Capacidade diaria: 50,6 ton : 1,5 dias® = 25,3 ton/dia
Capacidade de ribeira: 33,7 ton de pele em tripa/dia

Curtume

Equipamentos: 6 fuldes de 5 ton cada

Total de capacidade dos fules: 30 ton

Duragao do processo: 24 horas

Peso final das peles apds curtume: 30 ton X 0,32¢ = 9,6 ton
Capacidade de producdo: 9,6 ton de wet blue/dia

Fase/operacdo Ribeira 33,7 ton de pele em tripa/dia => 10,8 ton de wet blue/dia®
limitante Curtume 9,6 ton de wet blue/dia

Fase limitante: Curtume
Capacidade 9,6 ton/dia, sendo limitada pela capacidade de curtume.
instalada

a) Neste processo tecnoldgico, o peso das peles aumenta cerca de 10% na fase de ribeira, pelo que o peso das peles, apds ribeira,
correspondera a 110% do peso inicial;

b) A capacidade produtiva de cada fase e a capacidade instalada devem ser calculadas para um periodo de 24 horas, pelo que, se a fase de
ribeira demora 36 horas, é necessario dividir por 1,5 o peso das peles, apds esta fase;

c) Neste processo tecnoldgico, o peso das peles diminui cerca de 68% na fase de curtimenta, pelo que o peso das peles, apds curtume,
corresponderd a 32% do peso inicial;

d) Neste processo tecnoldgico, o peso das peles diminui cerca de 68%, desde o final da ribeira até ao final do curtume, pelo que 33,7 ton de
pele em tripa permitem produzir 10,8 ton de wet blue (32%).
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EXEMPLO 3

Fases do processo

Recurtume/tingimento e acabamento

Matérias-primas

Wet blue

Produtos finais

Pele para calgado com flor levemente corrigida (70% da producgdo, em area): 1,8 mm
espessura, 0,8 g/cm? densidade, relacdo peso/area 1,413 kg/m?

Crute curtido a crémio, com acabamento convencional (30% da produgdo, em area): 1,2mm
espessura, 0,8 g/cm? densidade, relagdo peso/éarea 1 kg/m?

Tecnologia

A referida na tabela “Pressupostos para os valores de referéncia para o balango de massas”

Capacidade por
fase ou operagao

Recurtume/tingimento

Equipamentos: 7 fuldes de 2 ton cada

Total de capacidade dos fulGes: 14 ton

Duracgdo do processo: 18 horas

Peso final das peles apds recurtume/tingimento: 14 ton X 0,71° = 9,94 ton
Capacidade diaria: 9,94 ton X 1,33°= 13,2 ton/dia

Capacidade de recurtume/tingimento: 13,2 ton de crust/dia

Acabamento

Equipamentos: 5 cabines de pintura com capacidade para 20 peles/hora cada (3,5 m? por pele)
Superficie tratada por dia: 3,5m? X 20 X 5 X 24¢ = 8400 m?

Peso das peles apds acabamento: (8400 X 0,7 X 1,413) + (8400 * 0,3 X 1)¢= 10,8 ton
Capacidade de acabamento: 10,8 ton de pele acabada/dia

Fase/operacdo Recurtume/tingimento 13,2 ton de crust/dia => 13,53 ton de pele acabada/dia®
limitante Acabamento 10,8 ton de pele acabada/dia
Fase limitante: Acabamento
Capacidade 10,8 ton/dia, sendo limitada pela capacidade de acabamento.
instalada

a) Neste processo tecnoldgico, o peso das peles diminui cerca de 29% na fase de recurtume/tingimento, pelo que o peso das peles, apds
recurtume/tingimento, correspondera a 71% do peso inicial;

b) A capacidade produtiva de cada fase e a capacidade instalada devem ser calculadas para um periodo de 24 horas, pelo que, se a fase de
recurtume/tingimento demora 18 horas, é necessario multiplicar por 1,33 o peso das peles, apds esta fase;

c) Os fatores da multiplicagdo correspondem a area das peles, ao numero de peles acabadas por hora em cada equipamento, ao numero de
equipamentos e ao nimero de horas do dia;

d) A conversdo da drea em peso tem em consideragdo os seguintes fatores: a superficie tratada por dia, a % de produgdo de cada um dos
produtos finais (pele para calgado e crute curtido a cromio) e a relagdo entre area e peso para cada um dos produtos finais;

e) Neste processo tecnoldgico, o peso das peles aumenta cerca de 2,5%, na fase de acabamento, pelo que 13,2 ton de crust permitem produzir
13,53 ton de peles acabadas (102,5%).
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Anexo 6 Fluxograma dos procedimentos de instalagdao dos estabelecimentos industriais

Procedimento com vistoria prévia (instalagdo de estabelecimentos do tipo 1)

FASE DE INSTALAGAO
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FASE DE EXPLORAGAO
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Procedimento sem vistoria prévia (instalagao de estabelecimentos do tipo 2)
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Mera comunicagao prévia (instalacao de estabelecimentos do tipo 3)

CURTIMENTA € ACABAMENTO D& PELES - Guia de orientagéo Pagina 61



Anexo 7 Regras relativas a iseng¢ao de licenciamento de ESP
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Tipos de
equipamentos
mais utilizados

na industria
dos curtumes.
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Anexo 8 Procedimentos aplicaveis as alteragdes dos estabelecimentos industriais
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Anexo 9 Suspensao, cessacao e reinicio da atividade industrial

Situacdo 1 - Estabelecimento de qualquer tipo
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I Periodo de inatividade I

N&o recai sobre o industrial nenhuma obrigagdo, porque a suspensdo
foi inferior a um ano.

Situagdo 2 — Estabelecimento de tipo 2 ou 3

O industrial tem de comunicar a EC a suspensdo da atividade superior
a um ano, no prazo de 30 dias apds o 1.2 “aniversario” da suspensdo.
Tem também de comunicar o reinicio da atividade, no prazo de 30
dias apds o reinicio.

Situacdo 3 — Estabelecimento do tipo 1

O industrial tem de comunicar a EC a suspensdo da atividade superior
a um ano, no prazo de 30 dias apds o 1.2 “aniversario” da suspensao.
Tem também de solicitar a realizagdo de vistoria antes do reinicio da
atividade.

Situagao 4 — Estabelecimento de qualquer tipo
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3anos

O industrial tem de submeter um novo procedimento de
licenciamento, uma vez que o titulo digital de exploragdo caduca apds
um periodo de inatividade igual ou superior a 3 anos.

Situacdo 5 — Estabelecimento ndo sujeito a PCIP

Prazo para proceder a

AR comunicacdo da cessacdo
'.0\;\6"’ da atividade a EC
®°
20
c;b
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, >

+ 30 dias

O industrial tem de comunicar a EC a data da cessagdo da atividade,
num prazo de 30 dias apds a cessagdo.

Situacdo 6 — Estabelecimento sujeito a PCIP

Prazo para proceder a

comunicagdo da @ @
cessacdoa EC %Q’b R
40

T >

3 meses antes

O industrial tem de comunicar a EC a data prevista para a cessagdo da
atividade, com uma antecedéncia minima de 3 meses.
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